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Manga anstallda pa sagverken sak-
nar traindustriell utbildning. Dar-
for fyller STTF:s skraddarsydda
webbutbildning en viktig funktion.
”’| dag anvands den av 140 fore-

tag”, sager foreningens sekreterare

i
Tomas lvarsson, sekreterare i Svenskt Triatekniskt Forum, STTF,

Tomas lvarsson.

Stort intresse for
STTF:s webbutbildning

2

bildare i branschutvecklingsfragor som férmedlar
ny kunskap och forskningsron genom bland annat
natverkstraffar och exkursioner.

Tomas Ivarsson, sekreterare i foreningen, ar bekymrad
Sver att den svaga konjunkturen och laga byggandet hal-
ler nere efterfragan pa sagande travaror.

—Vi efterlyser mer stimulans for att fa fart
pa byggandet, sager han.

Samtidigt ser han goda mojligheter
for branschen pa langre sikt.

s venskt Tratekniskt Forum, STTF, ar en opinions-

— Sagande travaror ir pa stark
frammarsch, inte minst genom mil-
joaspekten, sager Tomas Ivarsson.

EN HUVUDUPPGIFT FOR STTF
ar att oka kompetensen inom den
tramekaniska industrin. 2020 gjorde
foreningen en inventering av bran-
schen som visade pa kommande stora
pensionsavgangar och fa nyutbildade.

— Det ar en ekvation som inte gar ihop,
konstaterar Tomas Ivarsson.

Foreningen har darfor regelbundna kontakter med
bland annat regeringen, Tillvaxtverket och Myndigheten
for yrkeshogskolan for att driva pa for fler utbildnings-
platser.

Kompetensanalysen visade dven att endast fem pro-
cent av de anstillda pa sagverken har nagon form av tra-
industriell utbildning.
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FAKTA STTF
Foreningen Svenskt Tra-
tekniskt Forum, STTF som
bildades 1943 har omkring 500
medlemmar fran hela den traindu-
striella ndringen — fran ravara till fardig
produkt. Bland medlemmarna finns
aven branschorganisationer, utbild-
ningsinstitutioner och maskin-
leverantorer.

STTF beslutade darfor att, med stod av Tillvaxtverket,
Hewsaw och andra foretag, ta fram en skraddarsydd
webbutbildning for industrin som fatt stor spridning.

— Intresset ar stort. | dag har 140 foretag avtal om an-
vinda utbildningen.Vi har ocksa salt 1700 bocker, en dessa
ar "Sagverksprocessen”, sager Tomas Ivarsson.

Webbutbildningen bestar av fem delar:

* Grundlaggande sagverkskunskap
* Sagverkens vidareforadling — hyvling och
annan foradling
* Sakerhet pa sagen, i samverkan med
Prevent

* Produktionsekonomi — sagverk

* Produktionsekonomi — hyvling

—Tanken ar att det ska produceras
fler webbaserade utbildningar och det
arbetet kommer att starta upp under
hosten.

En annan viktig uppgift for STTF ar de
regelbundna natverkstraffarna.

— Det ar det som uppskattas mest av medlemmarna.
| host planerar vi att anordna flera traffar runt om i landet
for att det ska bli enklare att ses men dven att skapa nat-
verkstriffar for yngre/nya medarbetare, sager Tomas Ivars-
son och fortsatter:

— En annan lyckad aktivitet ar natverkstraffar for HR-
personer verksamma inom trdindustrin. En ny fysisk traff
kommer att dga rum i mitten av september.



Sa optimerar ‘\
Hewsaw Canada
stockflodet

HewSaw Canada har utvecklat teknik som
anpassar avstandet mellan stockarna for
varje individuell stock. Det berittade general
manager Ed Mayer nir han deltog pa Sawtec
i Umea.

maj besokte Ed Mayer, general manager for HewSaw

Canada, Sverige.Tillsammans med Claes Backlund,

HewSaw Sverige, holl han i HewSaws presentation
pa Sawtec i Umea.

Under sitt foredrag lyfte han HewSaws unika teknik
och hur den anvands for att hantera ravaruproblem och
pressad lonsamhet i Kanada, dar HewSaw har mer an 80
installationer av olika storlek.

Jamfort med Sverige ar variationen av tradslag och
ravarukvalitet enorm. Sagverken kan fa hantera dver 30
olika barrtradsarter och dessutom ett stort antal lovtrad,
ofta under tuffa forhallanden med torrt eller brandskadat
timmer.

MANGA SAGVERK ARBETAR ocksa med begransad
stocksortering, vilket stiller hoga krav pa optimering och
flexibilitet i produktionen.

Sa kallad ”scan-n-set”-teknik anvands i moderna sma-
stockslinjer dar sagningen sker helt automatiserat utan
operator vid maskinen.
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Problemet 4r att avstandet mellan stockarna kan bli
onddigt stort, vilket gor att man "sagar luft”.

— HewSaw Canada har utvecklat en teknik dar data
fran kameror, skannrar och PLC-system anvands for att
anpassa avstandet mellan stockarna for varje individuell
stock. Malet ar att fa ut hdgsta mojliga kapacitet utan att
skapa storningar i flodet, sa Ed Mayer.

Den kanadensiska traindustrin infor stora utmaningar.
Omkring 65 procent av produktionen exporteras och
88 procent av exporten gar till USA. Branschen paverkas
darfor kraftigt av handelshinder och tullar.

Kanadensiskt virke belastas av omkring 45 procent i
antidumpnings- och utjamningstullar, utover ytterligare
amerikanska tullar. Trots att ungefar samma andel av pro-

duktionen exporteras som tidigare har volymerna mins-
kat med omkring nio procent.

— Asien blir darfor ett allt viktigare omrade for export,
sa Ed Mayer.

FOR ATT MOTA utvecklingen arbetar industrin bade
med att hitta nya exportmarknader och att stimulera
okat bostadsbyggande pa hemmaplan.

Ed Mayer lyfte samtidigt fram att investeringarna i ny
teknik fortsatter.

Bland de senaste projekten finns nya HewSaw SL250-
linjer hos bland annat Stimson Lumber.

dx-sawing for ultimate sawing performance
in-line sideboard splitting for process simplicity
highest feed speeds with g

x4 |

being installed summer 2026
in North America
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rylbosagen genom aren — men samarbetet med HewSaw har bestatt.

ey . Kaa

Bilderna visar att mycket har forandrats paK

Krylbosagen ar en av HewSaws aldsta — och nar-

maste — kunder. Nu ar det dags for Anton Antell

Hewsaw
News 2-23
nar R200 1.1
nadde |00 mil-
joner sagade
stockar i
Krylbo.

att forvalta det som pappa Bengt Eriksson byggt

upp. ’De brinner for sagen som om den vore 100 miljoner
iKrylbo pa HewSaw

deras egen, sager Claes Backlund pa HewSaw.

Dialogen fortsatter

med nasta generation

engt Eriksson har arbetat med sagverk i nastan steget mot modern sagverksteknik. | bdrjan av 2000-talet
B hela sitt liv. Sedan borjan av 1970-talet har han borjade diskussionerna om att investera i en ny HewSaw-
foljt utvecklingen pa sagen i Krylbo pa nara hall. linje for det klena timret.
Nar den gamla ramsagen producerade omkring 23 000 Bakgrunden var ett behov av battre utbyte och effek-
kubikmeter 1973 borjade han fundera pa om sagverket tivare produktion. Den davarande linjen lag kring 42 pro-

nagon gang skulle kunna siga fem ganger sa mycket. 2022 cents sagutbyte, vilket inte ansags hallbart pa sikt.
nadde produktionen 235 000 kubikme-
ter — tio ganger mer 4n pa 70-talet. EFTER STUDIEBESOK i Finland sag Bengt Eriksson och
— Det har varit en rasande ut- platschefen snabbt potentialen i HewSaws teknik. Det tog
veckling i sagverksbranschen och jag  dock flera ar att dvertyga agaren Karl Hedin om investe-

har fatt vara med hela vagen, ringen. Losningen blev att bygga den nya linjen parallellt
sager han. med den gamla — utan att stoppa produktionen.

Under manga ar arbe- — Pa vissa stillen var det bara ett par centimeter mel-
tade Bengt Eriksson som lan linjerna.Vi svetsade och byggde pa ena sidan medan
underhallsansvarig och den gamla sagen gick for fullt bakom presenningar pa den
blev en central person andra.
nir Krylbo sagverk tog Den nya HewSaw-linjen installerades 2007 och blev en

av de forsta av sitt slag i Europa. Uppstarten blev tuff med
problem kring matning, optimering och efterhantering,
Bengt Eriksson och men pa sikt blev resultatet mycket lyckat.
Claes Backlunds samarbete — Nar vi vil fick ordning pa alla delar blev det fantas-
gar manga ar tillbaka. tiskt bra.Vi fick ritt maskin for vart timmer.

Numera dgs Krylbosagen
. g8 Brybosag Samarbetet mellan Krylbo och HewSaw beskriver
av Vida-koncernen.
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bade Bengt Eriksson och Claes Backlund pa HewSaw Sve-
rige som ovanligt nara och utvecklande. Dialogen har varit
rak och kravande fran bada hall, vilket drivit utvecklingen
framat.

—Vi har stillt mycket krav pa varandra genom aren,
men det ar ocksa darfor utvecklingen gatt framat, sager
Claes Backlund.

Enligt honom blev Krylbo en mycket viktig referensan-
laggning nar HewSaw etablerade sig i Europa.

— De kor maskinerna pa ett annat satt an man gjorde i
Nordamerika och vi larde oss valdigt mycket tillsammans.

KRYLBO BLEV OCKSA TIDIGT kiant for sitt forebyggan-
de underhall. | stillet for att kora tills ndgot gick sdnder
borjade man arbeta systematiskt med service, analyser
och uppféljning.

— Forr korde man tills det small och sedan bytte man
grejer.Vi borjade istallet analysera vad som gick sonder och
byggde serviceldsningar utifran det , sager Bengt Eriksson.

Arbetssattet har bidragit till en mycket hog tillganglig-
het i produktionen — strax under 90 procent, vilket ar
hogt i branschen.

Vid arsskiftet gick Bengt Eriksson formellt i pension

Lars Persson, Bengt Eriksson, Anton Antell och Claes Backlund pa plats hos HewSaw i Sundsvall.

"Férr kérde man tills
det small och sedan
bytte man grejer. Vi bor-
jade istdllet analysera
vad som gick sénder
efter nastan 50 ar i sagverks- och by ggde servicelGs-

branschen. Samtidigt pagar ett
stort generationsskifte i Krylbo.

ningar utifrdn det.”

BENGTS SON ANTON ANTELL, som
tagit 6ver rollen som mekanikchef, beskriver det som
bade inspirerande och utmanande.

— Det ar klart att det finns en underliggande press nar
man tar over efter nagon som byggt upp sa mycket. Men
samtidigt har jag fatt veta att jag inte behdver kdnna pre-
stige i det.

Anton arbetade tidigare med truckar och andra in-
dustrier men lockades tillbaka till sagverket av tekniken,
utvecklingsmojligheterna och mojligheten att vara hemma
mer med familjen.

Utmaningen framat blir nu att kombinera erfarenhet
och praktiskt kunnande med ny teknik, digitalisering och
nya arbetssatt — samtidigt som den starka kulturen och
drivkraften i Krylbo lever vidare.

—Alla brinner for sagen som om den vore deras egen.
Det ar nog darfor det har fungerat sa bra sa lange, sager
Claes Backlund.
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Ny teknik lockade
Johan tillbaka till Edane

Nir Moelven investerade i en ny
HewSaw-linje i Edane valde tro-
tjanaren Johan Zackrisson att
atervianda till sagverket efter
flera ar ute i filt. | dag ar han
samordnare for mekanikerna p
som hadller anliggningen i gang. ]

ycket har forandrats sedan
M 1989 da Johan Zackrisson forst
klev in pa sagverket i Edane,

mellan Arvika och Karlstad. Inte minst nar
det giller arbetsmiljon.

—Vi har en extremt mycket hogre sa-
kerhet i dag.Vi ar inne i maskinerna och
jobbar och da ar man vildigt utsatt, sager
Johan Zackrisson som ar mekaniker och
samordnare for underhall och reparatio-
ner tillsammans med sex kollegor.

Sagen anvander ett SPM-system for la-
gerovervakning dar mekanikerna kan folja
vibrationer och trender i realtid.

— Ser vi en stigande trend kan vi plane-
ra ett lagerbyte langt innan det havererar
och stoppar produktionen. Forr handlade
jobbet mer om att rycka ut nir nagot re-
dan gitt sonder.

Johan Zackrisson gillar att
16sa problem.

Samarbetet med HewSaw beskriver
Johan Zackrisson som mycket nara under
hela uppstartsfasen.

— Det har fungerat jattebra. Det ar
valdigt latt att ringa och bolla fragor med
dem och de ar inte fraimmande for att
testa nya losningar.

| samband med investeringen fick
personal fran Edanesagen ocksa besdka

DET VAR 2024 som sagen, som ingar i
norska Moelven-koncernen, tog den nya
linjen i drift. Som samordnare for mekani-
kerna spelade Johan en viktig roll nar den
ny anlaggningen, med en HewSaw SL250
3.3 i centrum, trimmades in.

NYHETER FRAN VERKSTADEN I FINLAND

"Det dr lctt
att bolla fragor
med HewSaw”

tillverkaren Veistos fabrik i Finland for att
lara sig mer om tekniken.

— Stéller man fragor far man svar. Det
har varit valdigt oppet och hjalpsamt hela
vagen.Vi kommer ofta med egna Iosningar
och testar vi oss fram tillsammans.

FAKTUM AR att Johan troligen inte
hade arbetat pa Edanesagen idag om inte
dgaren Moelven hade satsat pa den nya
saglinjen.

Mellan 2018 och 2023 tog han namli-
gen en paus fran sagverket och arbetade
med tunga maskiner ute i falt.

— Jag gillar utmaningar och ville testa
nagot nytt innan jag blev fér gammal. Man
stod ute i skogen och fick I6sa problemen
sjalv. Det gjorde mig mer l6sningsoriente-
rad och mindre fast i gamla tankesitt.
Men till slut tog de langa arbets-
dagarna och resorna ut sin ratt
och han valde att atervianda
till sagen.

— Nar jag borjade pa
sagen 1989 var det ocksa
en ny saglinje pa gang.
Och nu fick jag chansen

att vara med igen, men pa
ett helt annat satt.
Produktionen har okat

kraftigt med den nya saglinjen
och under varen sattes rekord. Pa ett
attatimmarsskift korde man ut | 200 ku-
bikmeter, 139 kubik i timmen.

— Det var haftigt.

Trots hogt tempo och stort ansvar be-
skriver han jobbet som bade utvecklande
och roligt.

— Jag gillar nar det hander saker. Ingen
dag ar den andra lik har.

Rekordstor maskin okar effektiviteten

I november levereras Veistos nya
helautomatiska maskin for preci-
sionsbearbetning av stora ma-
skinkonstruktioner.

har typen av bearbetning.Var 16sning byg-
ger i stallet pa en hog grad av fabriksauto-
mation, sager Veistos vd Markku Rautio.

Tillsammans med den langvariga leve-
rantorspartnern Burkhardt+Weber Fertig-
ungssysteme GmbH installeras en maskin
som kan utfora arbetet helt automatiskt,
efter att arbetsstycket monterats pa en
palett utanfor maskinen.

— Den nya maskinen, en B+W MCX
1800Q kommer att forbattra effektivi-
teten kraftigt vid bearbetning av stora

NU INLEDS SLUTFASEN i investerings-
programmet for att modernisera tillverk-
ningen av stora komponenter och maskin-
stativ i Veistos fabrik i Finland: Den slutliga
precisionsbearbetningen.

—Traditionellt anvander maskinfabriker
stora oppna horisontella borrverk for den

6 | HEWSAW NEWS

komponenter. Samtidigt forsvinner den
flaskhals och risk som i dag finns kring den
aldre maskin som anvands for arbetet.

Den nya maskinen blir den storsta som
Burkhardt+Weber byggt under foretagets
138-ariga historia och uppges vara lika
stor som ett hus.

Bestallningen lades sommaren 2025
efter flera ars planering. Maskinen ska
levereras for installation i slutet av novem-
ber i ar och beraknas vara redo for full
produktion i maj 2027.




polaria

S

!
i

Brett sortim

Intertek

odukterna har-Fl-eller
arkning som intygar att
akerhetscertifierade.

|
Ett produktttbud som ar optimalt i alla
typer av vatrum och for alla behov.

|

V)
Enkel montering

[
Produkterna levereras fardig-
monterade vilket gor dom enkla
att satta upp.

Vattentdliga och étervinningsbara stélprodukter
— allt som krévs for ett funktionellt och hallbart vardagsliv.

Lang livsldngd

Det nanokeramiska korrosions-
skyddet hos vara produkter
forlanger livslangden avsevart.

Slitstarkt stal

Pulverlackerat stal som ar helt
vattentaligt och atervinningsbart.
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yftel; produktionen

Att byta styrsystem dr inte investeringen som syns
mest i ett sagverk. Men faktum idr att det blir allt
viktigare att modernisera bade hardvara och mjuk-
vara for att sakra drift, support och fortsatt utveck-
ling.

tyrsystemet ar sallan den del av sagverket som syns mest i
produktionen. Darfor viljer manga att prioritera nya me-
kaniska uppgraderingar och reservdelar medan styrsyste-
met far leva kvar sa linge det fungerar.
Men enligt Rasmus Jakobsson, projekt-
ledare pa HewSaw Sverige, borjar manga
ildre system nu bli sa kallade end of
life”-produkter.
— Funkar styrsystemet ir det svart
att motivera ett byte. Samtidigt forsvin-
ner bade reservdelar och kompetens for

-
=

—

manga ildre system, sager han.

Han menar ocksa att utvecklingen
tagit stora steg framat de senaste aren,
bade nar det giller diagnostik, flexibilitet och mojligheten att op-
timera produktionen.

— Darfor borde fler utforska hur den nya tekniken kan applice-
ras pa deras egna sagmaskiner.

FOLJANDE HARDVARA AR EXTRA VIKTIG ATT HA KOLL PA:

* ABB ACS800-SERIEN. Aldre frekvensomriktare som nu fasas
ut. Serien befinner sig i dag pa nivan "Classic” och gar mot
”Limited” omkring 2030 innan den blir helt "Obsolete”. Den
ersatts av dagens ACS880-serie.

— Den rekommenderar jag att man byter ut. Nar den blir
”Limited” blir daven exempelvis leverans pa reservdelar langre.

e SIEMENS ET200S. Distributions- och I/O-kort som anvands i
manga ildre styrsystem. Manga av komponenterna kommer inte
langre att kunna kopas efter 2030.

Men moderniseringen handlar inte bara om att undvika pro-
blem. Nya styrsystem Sppnar ocksa for betydligt storre flexibili-
tet och battre kontroll 6ver produktionen.

| moderna |I6sningar kan operatérer och underhallspersonal
sjalva justera parametrar och optimera maskinerna for olika
stockklasser, hastigheter och fléden.Tidigare var manga funktio-
ner lasta i PLC-systemen och krivde hjilp fran leverantoren.

— For fem—sex ar sedan hinde det mycket pa styrsystemsidan.
Granssnitten oppnade upp betydligt fler parametrar och diagnos-
mojligheter for slutkunderna.

Det galler inte minst HMI-systemen,
alltsa operatorernas granssnitt mot ma-
skinen.Tillsammans med modern PLC-
teknik ger de battre diagnostik och fler
mojligheter att lokalisera fel innan de
leder till langre stopp.

— Man far mycket battre felséknings-
mojligheter och kan losa fler saker sjalv
ute pa sagverket.

En vanlig oro hos sagverken ar ris-
ken for langa produktionsstopp. Men
enligt Rasmus Jakobsson gar manga
uppgraderingar relativt snabbt att genomfora.

— Ofta handlar det om tva till tre veckor och manga viljer att
lagga arbetet under semesterstoppet.

Han menar ocksa att det dr smart att modernisera bade hard-
vara och mjukvara samtidigt nir man anda gor storre ingrepp i
anlaggningen.

— Byter man dnda hardvaran ar det lika bra att ta mjukvaran
direkt. Da far man tillgang till alla nya mojligheter pa en gang.

HAR DU FRAGOR om ert styrsystem och vad ni
borde byta ut? Hor av dig till Rasmus Jakobsson.

E-post: rasmus.jakobsson@hewsaw.se
Telefon: 070-679 50 64.
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