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Paakirjoitus

Panostus tulevaisuuteen

Vakaa, rauhallinen, orgaaninen ja tulosrahoitteinen kasvu ovat olleet
Veiston strategiana sen perustamisesta saakka. Edellinen suuri in-
vestointihanke saatiin pddtokseen viime vuonna ja samalla kéynnis-

tyi jo seuraava hanke — Sahakonetehdas 2025.

Viimeiset tilikaudet ovat olleet tasaisen hyvid Veistolle.Viimei-
sen kolmen vuoden aikana emme ole kokeneet merkittévid
poikkeamia liikevaihdon tai tuloksen suhteen, liikevaihto on
pydrinyt 50 miljoonan euron paikkeilla.

Vuoden 2020 aikana aloimme kuitenkin havaita positiivista
muutosta myynnin osalta. Meille se tarkoittaa kasvavaa liike-
vaihtoa, joka realisoituu seuraavien vuosien aikana, kun kaikki
uudet sahakonetilaukset padstddan sopimaan, toimittamaan ja
kayttdonottamaan.

Liiketoiminnan kasvu on aina tervetullutta ja vaikka se hel-
posti tuo mukanaan uusia haasteita, me voimme todeta luot-
tavaisin mielin olevamme valmiina tulevaan. Vuoden 2020
aikana saimme pditokseen neljd vuotta aiemmin alkaneen
6,5 miljoonan euron investointihankkeen sekd aloitimme
uuden "Sahakonetehdas 2025"-hankkeen, jonka kokonaisra-
hoitus tulee olemaan seitsemdn miljoonaa euroa.

Uuden investointihankkeen osana Mantyharjussa toimivalle
tehdasalueelle nousee uusia rakennuksia seka laajennusosia
1600 nelidmetrin edestd. Tdman lisdksi investoidaan usei-
siin uusiin laitteisiin, kuten CNC-koneisiin sekd koneistus- ja
tyostokeskuksiin. Lisdksi kdyttdon otetaan uusi toiminnanoh-
jausjdrjestelmd, jonka avulla saadaan selkeyttd ja tehokkuutta
liketoimintaan.

Teknologia ja uudet laitteet eivdt kuitenkaan korvaa tarkein-
td eli hyvid tyontekijoitd. Toiminnan kannalta pelkkd ammat-
titaitoisten ihmisten palkkaaminen ei kuitenkaan riitd, vaan
onnistumisen takana on oikeanlaisen tiimin kasaaminen.
Olemme viime kuukausien aikana palkanneet yli 10 uutta
tyontekijdd After sales -timiimme, joka hoitaa asiakaskohtei-
den huollot sekd uusien toimitusten asennuksen ja kdyttoon-
oton. Uudet tyontekijdt tyoskentelevdt rinta rinnan yrityksen
vanhojen konkareiden kanssa ja yhdessd he muodostavat
yli 40 hengen huoltotiimin, joka toimii maailmanlaajuisesti ja
pystyy palvelemaan asiakkaita mm. suomeksi, ruotsiksi, rans-
kaksi, saksaksi, vendjaksi, espanjaksi, portugaliksi, afrikaansiksi,
hollanniksi viroksi sekd englanniksi.

Nuorilla tydntekijoillimme, jotka usein tulevat meille suo-
raan koulunpenkiltd, on halu kehittyd tydssddn ja saada sitd
kautta lisdd vastuuta. Kun tahdn lisitdan heiddn saama ohjaus
ja opastus vanhemmilta tyontekijSiltd ja johdolta, on menes-
tysresepti taattu. Olemme pystyneet luomaan mielekkddn

ty&ymparistdn, jossa hyvdstd tydstd palkitaan. Tastd osoi-
tuksena on keskimddrdinen tyouran pituus, joka Veistolla
on yli 12 vuotta. Kun ottaa huomioon runsaan uusien
tyontekijoiden madrdn, keskimddrdinen tydikd on erit-
tdin korkea.

Toimittamamme modernin teknologian kehittdmisestd
on vastannut oma, sisdinen tuotekehitystiimimme yhteis-
tydssd asiakkaiden kanssa. Ndihin innovaatioihin kuuluu
muun muassa dx-sahaus, kamera-avusteinen tukin seu-
ranta, ennakoiva huolto-ohjelma, robotiikka ja tekodly.
Lisdd tietoa tuotekehityksestimme ja kdyttdmdstimme
teknologiasta pddset lukemaan tdman lehden sivuilta.
Vanhat asiakkaat ovat kehityksen kannalta tarked yhteis-
tydkumppani. Uusia asiakkaita liittyy HewSaw-perhee-
seen vuosittain, mutta myds olemassa olevat asiakkaat
palaavat, tarpeenaan toinen, kolmas tai jopa neljds sa-
hakone. Kdyttdmamme teknologia koetaan todistetusti
hyvaksi ja se tdyttdd asiakkaiden vaativat tarpeet. Tarjo-
amme asiakkaille rddtildidyn ja joustavan paketin, joka
yhdistdd korkealuokkaiset tuotteet, tasmallisen toimituk-
sen, tuotantotehokkuutta sekd modernin teknologian ja
toteutamme sen ammattimaisesti ja huoltotoimia unoh-
tamatta.

Sahatavaran kysyntd ja sitd kautta myds hinta on ollut
viime aikoina nousussa. Tdmd on pitdnyt sahalaitokset
kiireisind ja asiakkaidemme liiketoiminnan kannattavana.
Puutavara on uusiutuva luonnonvara, joka auttaa meitd
taistelussa iimastonmuutosta vastaan. Kasvavan kysyn-
ndn myd&td tuotteillamme on vahva tulevaisuus, eikd va-
linnastamme ole epdilystdkddn — olemme oikealla alallal

Tuomas Halttunen
Varatoimitusjohtaja, Veisto Oy
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VEISTON UUTISET

SeuraaVeistoa sosiaalisen
median kanavissa

Tule seuraamaan Veiston toimintaa
sekd kdynnissd olevia projekteja
sosiaalisen median kautta. Kurkkaa
kulisseihin ja nde henkilditd Hew-
Saw-toiminnan takana sekd padset
tutustumaan tarkemmin tuotteisiin
ja koneisiin sekd valmistusproses-
seihin.

Loydat meidat Instagramista nimel-
l& HewSawWorld, LinkedInistd ni-
melld HewSaw —Veisto Oy ja You-
tubessa kanavamme on HewSaw.
K&y ottamassa kanavat seurantaan!

Mintyharjun tehtaalla kidyttoon
uudet varastotornit

Veiston toimipiste Méantyharjulla on kokenut muutoksia vuonna
2020, kun kevadn aikana tehtaan pihalle nousi kaksi uutta varasto-
tornia. Tornien avulla tyGtiloista saatiin vapautettua lisad tilaa tuotan-
non prosesseille.

Korkeampi torni kohoaa ldhes 20 metrin korkeuteen ja sinne va-
rastoidaan osia ja komponentteja kokoonpanoa ja varaosatilauksia
varten. Hitsaamon kadyttémateriaaleja sdilytetddn matalammassa
tornissa, joka sekin kohoaa |3 metrin korkeuteen. Tornien varasto-
jarjestelmd on automatisoitu eli tarvittava osa maaritellddn koneelta
ja jarjestelma tuo sen automaattisesti alas.

Molemmat tornit on rakennettu
CLT-elementeistd (cross laminated
timber) ja ne on tilattu pitkdaikaiselta
yhteistydkumppanilta, Vaagen Timber-
siltd Yhdysvalloista.

Elementit valmistetaan douglaskuu-
sesta, ne ovat |,2 metrid leveitd ja
jopa 10 metrid pitkid. Niistd rakenta-
minen on nopeaa, silld elementissa on
valmiina runko, eriste ja pinnat, jolloin
tilat voidaan ottaa kayttoon valitto-
madsti ilman kuivatusaikaa.
CLT-elementit ovat myds ekologisia ja
Veiston varastotornit sitovat hiilidiok-
sidia henkildkunnan vuotuisen tydau-
toilun edestd.

Korkeampi varastotorni kohoaa
ldhes 20 metrin korkeuteen ja
matalampikin torni (kuvassa)
yltad |3 metriin.
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Alankomaihin Swalmeniin perustetun tytdryhtion tiloissa toimii
varaosavarasto, joka palvelee etenkin Keski-Euroopan asiakkaita.

Uusi tytdaryhtio Alankomaihin

Veisto Oy:n uusin tytdryhtic HewSaw International B.V. on pe-
rustettu Alankomaihin, Swalmeniin lokakuussa 2019. Samalla Sak-
sassa toiminut Veisto Sdgemaschinen Vertrieb GmbH suljettiin ja
sen toiminta siirrettiin uuden tytdryhtion alle.

Swalmenin toimisto tydllistad télld hetkelld kaksi henked, tytdryh-
tién toiminnan kdynnistaneen, Veiston pitkdaikaisen tydntekijan,
tuotepdallikké Mauri Nikkisen sekd syksylld 2020 aloittaneen
myyntikoordinaattorin  Brenda Jacobsin. Toiminnan kasvaessa
yhtion on tarkoitus tydllistdd tulevaisuudessa lisdd henkil6ita.
Toimipisteelld sijaitsee uusi varaosavarasto, joka pystyy palvele-
maan Keski-Euroopan asiakkaita nopeasti ja tdman lisdksi varas-
tolta pystytadn hoitamaan samalla kaikkia varaosamyyntiin liittyvid
toimintoja. Palvelua HewSaw International B.V. tarjoaa englannin
lisdksi my®s hollanniksi ja saksaksi.

Lansi-Kanadaan uusi HewSaw-sahalinja

- -
A

Hampton Lumber asentaa uuden HewSaw SL200 3.3 sahalinjan Fort St. Jamesissa
sijaitsevalle sahalaitokselleen.

Hampton Lumber Canada on tilannut uudet huippunopean Hew-
Saw SL200 3.3 sahalinjan heiddn hiljattain hankkimaansa sahalai-
tokseen Fort St. Jamesin kaupungissa Lansi-Kanadassa, 600 kilo-
metrid Vancouverista pohjoiseen.

Uusi HewSaw sahalinja tulee korvaamaan kaksi vanhempaa linjaa.
Perustukset sekd muut valmisteluty&t tontilla ovat olleet hyvdssad
vauhdissa loppuvuodesta 2020 ja kaikki alkaa olla valmista vuoden
2021 alkupuoliskolla olevaa toimitusta varten. Yritys rakentaa ton-
tille samalla myds uuden hoylddman.

Sahalinjan automatisaatio, mittaus ja optimointi kuuluvat myds
Veiston toimitukseen ja sen toteuttavat pitkdaikaiset yhteistyd-
kumppanit Quebecin alueelta; Prologic+ sekd EBI Electric.
Sahalinja tuottaa 2-3 metristd sahatavaraa, linjan maksimi tyvihal-
kaisija on noin 30 senttimetrid ja linjan sahausnopeus on 150-200
m/min.

Uuden sahalinja on m&ird ottaa kdyttéon vuonna 2022,



Veiston sahalinja osana maailman
moderneinta sahaa

Raumalle valmistuva Metsd Fibren moderni sahalaitos saa HewSaw sahalinjan lisdksi uutta, kehittynyttd
teknologiaa, jota ei ole kdytdssd millddn muulla sahalla maailmassa.

Bill Tice, HewSaw Machines Inc.

Uusi HewSaw sahalinja tulee osaksi Metsd Fibren uutta modernia
sahaprojektia Raumalla, Ldnsi-Suomessa. Yksilinjaisen sahan on
tarkoitus kdynnistyd tdyteen tuotantoon syksylld 2022 ja sen
vuosittaisen tuotannon arvioidaan olevan 750 000 kuutiota
maéntysahatavaraa.

Metsd Fibren investointihankkeen arvo on noin 200 miljoonaa,
mikd tekee siitd kaikkien aikojen suurimman sahalaitosinvestoin-
nin Suomessa. Taman lisdksi uusi saha tulee olemaan teknologiansa
ja tehokkuutensa osalta edelldkdvija maailmanlaajuisesti. Rauman
projektissa hyddynnetddn konendkdd sekd tekodlyd useissa sa-
hauksen vaiheissa. Téllaista uutta teknologiaa ei ole vield aiemmin
hyddynnetty millddn sahalaitoksilla.

“Uuden sukupolven sahalaitoksen rakentaminen Raumalle on
merkittdvd harppaus koko toimialalle”, sanoo Ismo Nousiainen,
Metsd Fibren toimitusjohtaja. "Uusi teknologia mahdollistaa kat-
keamattoman tuotannon, silld tyon seuranta pystytddn siirtdmaan
tydasemilta valvomoihin. Rauman sahalaitoksen toimintamallin
avaintekijoitd ovat tyontekijoiden ammattitaito, monialainen osaa-
minen sekd huolto ja ylldpito.”

Myds taloudellinen vaikutus on merkittava, silld uusi saha tulee
tydllistdmddn suoraan noin 100 henked ja vdlillisesti jopa 500 hen-
ked. Arvioiden mukaan saha tulee kdyttdmdan noin |5 miljoonaa
kuutiota suomalaista tukkipuuta vuosittain ja rakennusvaiheessa
Metsd Fibre arvioi tyollistdvansd karkeasti 1500 henkildtydvuotta.

Rauman sahalle tuleva uusi HewSaw sahalinja on valmistettu yri-
tyksen tehtaalla Mantyharjussa.

"Olemme erittdin mielissimme, ettd padsemme tydskentelemadn
Metsd Fibren kanssa ja osaksi tdtd mielenkiintoista projektia”, sa-
noo Veiston projektipddllikké Timo Koljonen. "Tdma on korkean
profiilin hanke ja olemme innoissamme, ettd Metsd Fibre on valin-
nut Veiston sahalinjan toimittajaksi.”

Yhteistydkumppanina Metsd Fibre on tutty, silld Veisto on toimit-
tanut HewSaw SL250 3.4 sahalinjan Metsa Fibren Vilppulan sahalla
vuonna 2013 ja kahdella muullakin Metsd Fibren sahalla on Veiston
sahakoneet.

Sijaintinsa puolesta Rauma on logistisesti loistava valinta, silld sa-
hatavaraa on helppo ldhettdd asiakkaille ldheisen sataman kautta.
Lisdksi sijainti mahdollistaa tehokkaan integraation yrityksen sel-
lutehtaan kanssa.Vuonna 1996 kayttoon otettu sellutehdas tuot-
taa vuosittain 650 000 tonnia sellua. Laitosten yhdistyminen tuo
mukanaan hydtyd myos esimerkiksi yhteiseen siahkdn tuotantoon,
sivutuotteiden hy&tykdyttdon, logistiikkaan ja palveluihin.

“Metsd Fibren ainutlaatuisen biotuote-konseptin keskidssa on
raakapuun tdysi kdyttdaste”, kertoo Nousiainen. "Tukit kdytetddn
sahan raaka-aineena. Sahauksesta syntyva kuori ja sahanpuru hyo-
dynnetddn laitosten bioenergiana ja hake menee raaka-aineeksi
sellutehtaalle. Myos selluprosessista syntyy bioenergiaa, jota hyo-
dynnetddn sahalla ja ylituotanto myyddan ulkopuoliseen kayttoon.
Tulevaisuudessa tdmd mahdollistaa Rauman sahan ja sellutehtaan
toiminnan iiman fossiilisen polttoaineen kayttod.”

Metsd Fibre on maailman suurin havupuusellun valmistaja seka
Suomen suurin sahatavaran tuottaja. Yritys on osa Metsd Groupia,
joka on kansainvlisesti toimiva suomalainen metsateollisuuskon-
serni. Metsd Groupin liikevaihto on 5,5 miljardia euroa ja se tyol-
listad 9 300 henkead.

Rauman projektia paddsee seuraamaan Metsan verkkosivuilta, jos-
ta voi lukea projektin etenemisestd sekd seurata live-streamia
web-kameran kautta. l

Linkki webkameraan: https://www.metsafibre.com/fi/yhtio/ Tuotan-
tolaitokset/Pages/Kuvat-ja-muut-materiaalit-Rauma.aspx
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Robotit osaksi tyotiimia - ja avuksi
toistuviin tyotehtaviin

Veiston tuotekehitys tiimi etsii jatkuvasti uusia keinoja tehostaa tuottavuutta ja parantaa
kannattavuutta asiakkaillemme ja tdmdn myétd robotit ovat astuneet kuvaan.

Bill Tice, HewSaw Machines Inc.

Astuessasi sisddn Veiston hitsaamoon Méntyharjun tehtaalla,
et voi olla huomaamatta hallissa olevaa erikoista ty&tiimia.
Tama tiimi koostuu roboteista, jotka viimeistelevat huolelli-
sesti hitsauksia tuotantojonossa oleviin sahakoneiden osiin.
Pydrien ja venytellen kisidan, robotit suorittavat tehtavidan
helpon ndkaisesti, luoden samalla ympdrilleen scifimaisen
kirkkaan sinisen valon osia hitsatessaan. Adnettdmasti ne
suorittavat tehtdvaansd, hairiintymdttd mistddn ymparilld ta-
pahtuvasta toiminnasta.

"Olemme hyodyntdneet robotteja toiminnassamme jo
usean vuoden ajan”, kertoo Markku Rautio, Veiston toi-
mitusjohtaja. "Aloitimme robottihitsauksen pienemmistd
koneen osista, mutta nyt kdytimme robotteja jo osassa ko-
neen runkojen hitsausvaiheista. Uskomme, ettd robottien
rooli tuotannossa tulee kasvamaan tulevaisuudessa, eten-
kin yksinkertaisten ja toistuvien tydtehtdvien
osalta, joihin on haasteellista 16ytdd ammatti-
taitoisia tyontekijoitd.”

Hitsaamossa toimivien robottien lisdksi Veis-
ton terdtehtaalla hyddynnetddn robotteja
erilaisissa hionta-, teroitus- ja materiaalien
kasittelytehtdvissd. Tulevaisuudessa robotte-
ja pddstadn hyodyntdmadn myods konepajan
puolella tydstokoneiden panostamisessa.
Veiston terdtehtaassa robotit pystyvidt suorit-
tamaan koko terdn viimeistelyprosessin alus-
ta loppuun, alkaen terien siirtdmiselld lavalta
punnitukseen, jdysteen poistamisen, terdn siis-
timisen ja lopulta terien lastaamisen hioma-
koneeseen ja valmiin tuotteen purkamisen
koneesta pois.

Luonnollisesti  robottiteknologiaa  voidaan
tuoda myds asiakkaiden kdyttéon sahoille,
jolloin esimerkiksi haketus- ja sirmdysterien
teroitus voidaan suorittaa paikan pdilld aina
tarpeen mukaan. Lahitulevaisuudessa robot-
teja padstddn hyddyntdmdan myods suoraan
tuotantolinjalla, jossa ne voidaan valjastaa
erilaisiin huoltotehtaviin. Automaation avulla
robotti voidaan ohjelmoida muun muassa
puhdistamaan sahalinja tietyin valiajoin, jolloin
parannetaan samalla huoltohenkildkunnan
tyoturvallisuutta sekd -tehokkuutta.

Kaikki Veiston robotit on hankittu ruotsalai-
sen toimittajan ABB:n kautta ja niiden mdarad

on vuosi vuodelta kasvatettu. "Tekniikka kehittyy koko ajan
ja robottien kayttd on yhd yleisempdi teollisuudessa”, pe-
rustelee Markku.

Ténd pdivand Veistolla on kdytdssddn neljd robottia Manty-
harjun tehtaalla. Samalla tehdasalueella sijaitsee myos Veis-
to-konserniin kuuluvan Polaria Oy:n tehdas, joka valmistaa
kotimaisia kylpyhuonekalusteita. Heiddn tehtaastaan I6ytyy
talld hetkelld kuusi robottia suorittamassa erilaisia tuotan-
non toimintoja ja tehtdvid.

“On aina yhtd mielenkiintoista, kun saamme uuden robo-
tin tehtaalle”, lisdd Markku. "Ndemme tdman ehdottomasti
kasvavana trendind ja haluamme olla mukana suunnanndyt-
tdjand hyodyntdmassa tatd teknologiaa, silld uskomme sen
tuovan suuria etuja meille sekd asiakkaillemme tulevaisuu-
dessa’ ®

Robotteja hyddynnetddn useissa eri tehtdvissd Mdntyharjun tehtaalla.
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DS Smithin tehtaalle Georgian Riceborossa asennettiin uusi HewSaw R250 [.] sahakone.

Konepaivitysta Georgiassa Yhdysvalloissa

DS Smithin sahalaitos Georgian Riceborossa,Yhdysvalloissa pdivitti
heiddn sahakoneensa uuteen, isompaan HewSaw R250 |.1 malliin.

Bill Tice, HewSaw Machines Inc.

DS Smithin sahalla Riceborossa pdivitettiin sahalaitosta, kun
vanha HewSaw R200 sahakone vaihdettiin uuteen, isom-
paan HewSaw R250 |.1 koneeseen vuoden 2019 lopulla.
Sahan raaka-aineena on paikallinen radiatamanty. Sahatava-
ran lisdksi laitos toimii merkittdvand haketuottajana naapu-
rissa operoivalle DS Smithin paperitehtaalle, kun taas muu
jdlielle jaava materiaali kuten hoylayksestd ja katkaisusa-
hasta tuleva sivutuote pddtyy polttoaineeksi paperitehtaan
Asiakkaan  mielenkiin-
to uuden HewSaw
koneen hankintaan oli
mahdollisuus  tuottaa
suuria maarid korkea-
laatuista haketta, mutta
samalla  pystyd hyo-
dyntdmaddn  syddnpuu
sahatavaraan, silld sen
arvo hakkeena menisi
hukkaan.  Syddmessd
kuidun pituus on erit-

DS Smithin
N sahalla kasitellddn
radiatamdntyd.

lammitysjdrjestelmaan.

tdin lyhyt ja siitd sellun keittdminen ei ole jarkevaa.

DS Smithin toimitusjohtaja Bill Guthrie oli tyytyvdinen tyo-
tiimiin, aikatauluun sekd lopputulokseen.

“Projektin kdynnistymisestd ensimmaiseen testisahaukseen
kului noin puolitoista vuotta, joista reilu neljd kuukautta kului
pelkdstddn rakentamiseen”, selostaa Bill. "Merikuljetuksesta
huolimatta, sahakone saapui Suomesta etuajassa ja se saa-
tiin toimintakuntoon neljan viikon kuluessa. Uusi sahakone
toimii télld hetkelld erinomaisesti ja aina emme ehdi edes
sy&ttdd niin paljoa tukkeja, kuin kone pystyy kasittelemaan.”
Bill kertoo, ettd matkalla oli haasteita, kuten jokaisessa pro-
jektissa, mutta hdn painottaa, ettd lopputulos oli palkitseva.
“Ottaen huomioon, ettd kyseessd on jalkiasennus koneel-
le, joka on huomattavasti suurempi kuin korvattu yksikks,
haasteita yleensd iimenee. Ndiden haasteiden seldttdminen
oli sekd innostavaa ettd palkitsevaa koko tiimille. Itselleni
yksi kohokohdista oli vierailu Veiston tehtaalla Suomessa
sekd vierailu muutamilla Euroopan suurimmista sahoista.
Kaikki Veiston yhteyshenkilét myynnistd teknikoihin olivat
asiantuntevia, mutta myds innokkaita auttamaan. Kokonai-
suudessaan loistava tiimi ja loistava laitteisto.”

Riceboron sahalta on vain 45 minuutin ajomatka Veiston
tytdryhtion HewSaw US:n toimistolle ja varaosavarastolle
Georgian Savannahiin. Il
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Kaksi HewSaw R200 A.| sahakonetta ULK:n sahalla Ustjanskissa Vendijdlld

Yksi maailman suurimpia markkina-alueita ja
vain kiven heiton paassa

Veistolla on asiakkaita yli 35 maassa ympdri maailman,
mutta yksi suurimmista sahamarkkinoista loytyy vain kahden

tunnin ajomatkan pddsta.

Vendjd — pinta-alattaan yli 17 miljoonan nelidkilometrin ko-
koinen valtio on maantieteellisesti maailman suurin. Valtiolla
on maarajaa niin Suomen kuin monen muunkin maan kanssa
sekd merirajaa mm. Yhdysvaltojen ja Japanin kanssa. Vendjalld
asuu yli 145 miljoonaa ihmistd, joiden joukosta I8ytyy yli sata
erilaista etnisyyttd ja kieltd. Maan bruttokansantuote on 1,45
miljardia, jota ruokkii valtavat luonnonvarat kuten metsétalous,
mikd nostaa heidadn taloutensa yhdeksi maailman suurimmista.
Veiston toiminnalle on suuri etu, ettd naapurista 16ytyy Vena-
jan kokoinen valtio. Etenkin, kun metsét kattavat jopa puolet
maan pinta-alasta ja metsdteollisuus on keskeinen osa valtion
kansantaloutta. Tand pdivand Vendjalld toimii noin 60 HewSaw
sahakonetta ja mddrd kasvaa joka vuosi.

“Vendjdlld on maailman suurimmat metsavarannot ja iso osa
sahatavaran tuotantokapasiteetista on vield Neuvostoliiton
ajalta eli pdivitettavaa laitteistoa I6ytyy valtavasti”, sanoo Tuo-
mas Halttunen, Veiston varatoimitusjohtaja. "Vengjdltd 16ytyy
edelleen lagjoja alueita, joita metsdteollisuus ei ole pddssyt
hyddyntdmdan tieverkoston puuttuessa. Tulevaisuudessa nd-
makin alueet ovat helpommin saavutettavissa ja niitd voidaan
hyddyntdd sahateollisuuteen.”

Omia haasteitaan tydskentelyyn ja liiketoiminnan harjoittami-
seen Vendjdlld tuovat valtavat etdisyydet sahalaitosten vililld,
matkajdrjestelyvaatimukset maahan ja maan sisdlld, kieli sekd
tietysti bisneskulttuuri, joka eroaa melko paljon konservatiivi-
semmasta bisneskulttuurista lansimaissa.Veisto on toiminut Ve-
ndjdlld jo useiden vuosien ajan ja kokemuksen myétd yrityksen
toiminta on hioutunut tdyttdmaan myos Vendjan markkinoiden

Bill Tice, HewSaw Machines Inc.

tarpeet ja vaatimukset. Suuri kiitos tdstd tydstd kuuluu Veiston
pitkdaikaiselle myyntipddllikdlle Alar Kaskille. Hanen toimialu-
eena on Vendjan lisdksi mm. Baltian maat sekd Valko-Vendja.
“Viime vuosina olen matkustanut Vengjdlle noin kymmenen
kertaa vuodessa”, kertoo Alar, joka on palkittu vuoden myyn-
timiehend Veistolla jo neljd kertaa, vuosina 2000, 2003, 2016
sekd 2019."On erittdin tdrkedd olla asiakkaan tavoitettavissa
aina tarpeen tullen. Koska toimitamme laadukkaita tuotteita ja
pystymme tarjoamaan jatkuvan after sales-palvelun, meilld on
hyva maine markkinoilla”, lisdd Alar, joka puhuu vendjds, viroa,
suomea sekd englantia.

Vendjan markkinoita hoitaa myds Mantyharjun padkonttorilla

Ponssen harvesteri toiminnassa Vendijdlld. Metsdt
peittdvdt yli 50% Vendjdn maa-alasta.




tydskentelevd Laura Nipuli. Hin puhuu samoja
neljdd kieltd kuin Alar ja hdnen vastuualueinaan
ovat muun muassa dokumentointi, vara-osat sekd
avustaminen messuilla.

“Tama ei missddn nimessa ole pelkkad myyntityo-
td", sanoo Laura. "Tarkedd on tuoda myds esille,
ettd olemme asiakkaalle pitkdikdinen kumppani,
mikd tarkoittaa osien toimittamista ja huoltojen
jarjestamistd, kun niitd tarvitaan.”

Teknikkojen ja huoltomiesten ldhettdminen tyo-
komennukselle Venajan lansiosiin onnistuu hyvin-
kin nopeasti, silld Veiston pddkonttorin sijaitessa
Mantyharjulla, maiden rajalle on vain puolentoista
tunnin ajomatka. Suorat lentoyhteydet Helsin-
gistd Moskovaan taas tarjoavat hyvdt yhteydet
kauemmas, jopa Siperiaan saakka, missd sijaitsee
useampiakin HewSaw sahakoneita.

Myyntityd Vendjdlld tarkoittaa yleensd pitkid
matkustuspdivid ja suurten vdlimatkojen takia
asiakastapaamisia on usein vain yksi pdivdssa tai
jopa harvemmin. Ratkaisuksi tdhdn on &ytynyt
keskeiselld sijainnilla jarjestettdvat messut ja ta-
pahtumat, jotka kerddvdt Veiston edustajat sekd
asiakkaat yhteen. Tdma tuo Lauralle keskimdarin
viisi matkaa vuodessa Vendjdlle.

“Monet asiakkaidemme toimipisteet ovat kauka-
na, joten olemme havainneet messujen olevan kaytdnnollinen
tapa pddstd tapaamaan asiakkaita, kun he kokoontuvat samaan
tapahtumaan. Myds asiakkaille tilaisuus on erinomainen, sille
he pddsevdt tapaamaan kaikki laitetoimittajat yhdelld kertaa.”
Lue lisdd Vendjan messuista artikkelista sivulla 17.

Téhdn saakka suurin HewSaw sahaprojekti Vendjdlld on ollut

Magistralissa Siperiassa toimivalle Rusforestin tehtaalle
asennettiin R250 A.1.2 vuonna 2018

LDKI Siperiassa, johon kuului SL250 3.3 sahalinja sekd R200
A.1.2 sahalinja.Vuoden 2020 aikana Veisto teki kaupat kolmes-
ta uudesta projektista Vendjdlld. Isoin hanke on SL250 4.5dx ja
SL200 2.2. sahalinjojen kokonaisuus ULK Groupin omistamalla
Karpogoryn laitoksella Luoteis-Vendjdlld (lue lisdd projektista
artikkelista sivulla 10). Ensimmadinen levyrunkoinen R200 A.|
sahakone, joka alunperin rakennet-
tiin  Lignan messuille esittelykoneeksi,
myytiin  nopealla toimituksella OOO
Belozerskles yhtioon Vendjille.

“Se oli ddrimmdisen nopea projekti, sil-
1d asiakas vieraili Suomessa helmikuussa
2020, juuri ennen kuin matkustusrajoi-
tukset astuivat voimaan, ja puoli vuotta
mydhemmin sahakone oli jo tdydessd
toiminnassa’, Tuomas kertoo. "Projekti
el missddn nimessd ollut helpoimmasta
padstd, mutta se osoitti, ettd kaikki on
mahdollista, kun yhteistyd toimii.”
Kolmas projekti varmistui loppuvuodes-
ta 2020, kun OOO DOK Nizhny Nov-
gorod tilasi myds R200 A.| sahakoneen.
Toimitus sovittiin syksylle 2021. "Myynti
Vendjdlle ndyttdd jatkuvan tasaisena ja
jopa nousujohteisesti”, lisdd Tuomas. Ml

Laura Nipulin ja Alar Kaskin mukaan messut ovat Vendjdlld paras tapa tavoittaa

useampi asiakas samalla kertaa, silld vélimatkat ovat pitkid.
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Kaksi sahalinjaa Venajalle — pienen kylan

valtava investointi

Kahdesta toimitettavasta sahalinjasta suurempi on HewSaw SL250 4.5 dx viidelld saha-
koneella sekd dx-teknologialla ja pienempi taas HewSaw SL200 2.2. Molemmat sahalin-

jat kulkevat parhaimmillaan 200 metrin minuuttivauhtia.

Toimittanut
Thomas Ekenberg

Paikonttori & tehdas
Veisto Oy
Mantyharju

Karpogory
Veisto Oy *
(Baltia, Venaja) ®
Tallinna
O— LLC “Lestech-Service”
Moskova

Karpogory on pieni Pohjois-Vendjilld sijaitseva kyld, noin
200 kilometrid Arkhangelskista itdan. Vaikka kylddn ei tois-
taiseksi kulje virallisia teitd, ULK Group on péittanyt raken-
taa sinne yhden maailman suurimmista sahoista. Sahalaitok-
selle tulee kaksi HewSaw sahalinjaa vierekkdin — SL250 4.5
dx sekd pienempi SL200 2.2. Kun rakennustydt on saatu
padtokseen vuonna 2023, tehdas tulee tuottamaan noin
miljoona kuutiota sahattua puutavaraa vuodessa. Projektin
kokonaiskustannusten arvioidaan olevan 400 miljoonaa eu-
roa, johon sisdltyy myds uusi pellettitehdas. Tehdas hyddyn-
tdd sahalta tulevan hakkeen ja tuottaa siitd noin 600 000
kuutiota pellettida vuodessa.

Hyvia kokemuksia Veiston sahalinjoista

“Olemme aiemminkin tehneet yhteistydtd ULK Groupin
kanssa ja toimittaneet heiddn sahoilleen kaksi HewSaw
R200 A.l sahakonetta. Nédiden kokemusten perusteella he
valitsivat meidét jalleen yhteistydkumppaniksi', kertoo Tuo-
mas Halttunen, Veiston varatoimitusjohtaja.

Pienemmaksi sahalinjaksi valikoitui SL200 2.2, joka tulee
késittelemadn pienemmdt, halkaisijaltaan 8-28 senttimetrid
olevat tukit. Linjanopeus on maksimissan 200 metrid mi-
nuutissa. Samalla linjanopeudella toimii myds isompi saha-
linja HewSaw SL250 4.5 dx. Linjaan tulee yhteensa viisi eri
koneyksikkdd, mukaan lukien kaksi pelkkasahaa ja jakosaha,
jotka kaikki toimivat dx-teknologialla. Liséksi linjaan asenne-
taan pelkkahakkuri sekd jakosaha CRS250.

®
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Karpogoryn SL250 4.5 sahalinjassa on kdytetty dx-sahausteknologiaa.

Korkeat tavoitteet

“"ULK Group haluaa rakentaa maailman moderneimman
tuotantolaitoksen ja on nimenomaisesti etsinyt toimitta-
jia, jotka ovat oman alansa markkinajohtajia”, lisdd Tuomas.
"Siitd syystd on erittdin hienoa paddstd toimittamaan heille
tehokkaita koneita, joiden tekniset ratkaisut ovat kiistatto-
masti toimialamme eturivissa.”

ULK Group on yksi Vendjan suurimmista yksityisistd saha-
yhtidistd ja uuden Karpogoryn investoinnin my6td, heiddn
sahalaitostensa mdard nousee viiteen ja kokonaistuotanto
2,35 miljoonaan kuutioon sahatavaraa vuodessa.Veiston sa-
halinjatoimitus tulee ajoittumaan vuoden 2022 alkupuolelle
ja kokonaisuudessaan sahalaitos on valmis vuonna 2023.

Kuten muutkin sahalinjat, myos Karpogoryn laitteisto on
valmistettu Veiston Mdntyharjun tehtaalla.
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Veiston oma tuotekehitysosasto suunnittelee jatkuvasti
koneisiin uutta teknologiaa.

Jatkuva tuotekehitys pitaa Veiston

toimialansa eturivissa

Nykyaikana teknologia linkittyy Idhes kaikkeen mitd teem-

me, eikd sahateollisuus ole tdssa poikkeus.

Taman pdivan moderni sahalaitos on hyvin erilainen paikka,
kuin se oli vield kymmenen vuotta sitten. Kehitysta syntyy
jatkuvasti kaikilla sahan toiminta-alueilla, tukkien ja sahatava-
ran kdsittelystd ja analysoinnista aina sahausteknologiaan ja
kunnossapitoon.

Uuden teknologian tukeminen ja kehittdminen on tarked
osa Veiston arvoja. Yrityksen tuotekehitystiimi on nostanut
Veiston yhdeksi alan johtavista yrityksistd. Pelkdstdan muu-
taman viime vuoden aikana Veisto on esitellyt useita uusia
tuotteita ja ohjelmia, jotka vahentdvdt tydvoiman tarvetta,
mutta samalla tehostavat tuotantoa sekd turvallisuutta.

Robotiikka

Yksi mielenkiintoisimmista muutoksista on ollut robottien
kdyttéonotto. Namad modernit tydjuhdat hoitavat toistuvan
tyStehtdvan vaivattomasti ja tarkasti parantaen samalla tur-
vallisuutta, niin Veiston tehtaalla kuin asiakkaiden sahalaitok-
silla. Esimerkiksi Veiston Mantyharjun tehtaalla robotit suo-

Bill Tice, HewSaw Machines Inc.

rittavat monia tehtdvid kuten osien ja runkojen hitsausta,
haketusterdpalojen viimeistelya sekd karkaisulinjan panosta-
mista. Tulevaisuudessa asiakas pystyy halutessaan tilaamaan
ja liittdmddn uuteen sahakoneeseen my®ds erikoisrobotin,
joka huolehtii kunnossapidosta, kuten sahakoneen puhdis-
tuksesta. Lisdd aiheesta, katso artikkeli ‘Robotit osaksi tyotii-
mid — ja avuksi toistuviin tydtehtaviin' sivulla 6.

Tekoaly

Alemmin: tekodly ehkd liitettin: enemman scifi-elokuviin,
muttanytse ontullut osaksitdtd paivadjajopasahateollisuutta.
Tekodly yhdistdd mm. automaatiojdrjestelmastd, mittaus-
ja  optimointijdrjestelmdstd,  taajuusmuuttajita  sekd
vdrindantureista saatavan tiedon esimerkiksi  terien
vaihtovalin mittaamiseen. Tahan jarjestelmain voidaan lisata
my6s RFID:IE (radio frequency identification) varustetut
pyoroterdt, jolloin tietoa voidaan hyddyntdd automaattisesti.
Herdd kysymys, ettd mitd hyotyd tdstd sitten on? Vastaus

®
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on tuotannon ja sahatavaran laadun parantaminen. Kerdtty
informaatio kdytetddn tietokannan kehittdmiseen ja sielld
olevan tiedon analysointiin. Taman pohjalta pystytddn maa-
rittdmadn paras terien ja sahojen vaihtoaika, nostamaan ko-
neen kdyttdastetta sekd tuotantoa ja samalla parantamaan
sahatavaran laatua.

3-roottorinen tukinsuuntaus

Adrimmiisen tarkka ja viime vuosina useisiin sahakoneisiin
asennettu 2R tukinsuuntausjdrjestelmd on saatavilla nyt
my0&s 3-roottorisena. Tama uusin versio tukinsuuntausjar-
jestelmadstd on saatavilla uusiin konetilauksiin ja se parantaa
suuntauksen tarkkuutta ja hallintaa entistd nopeammin toi-
mivilla sahalinjoilla, jotka ylittavat jopa 220 metrin minuut-
tivauhdin.

Dx-sahaus
Veisto on kehittanyt dx-sahausta nyt muutaman vuoden
ajan ja monet seuraavaksi toimitettavat koneyksikst - sisalta-
vat tatd teknologiaa. Veiston kehittdmassd ja patentoimassa
dx-sahauksessa padperiaate on jakaa sahaus vahintddn kah-
teen vaiheeseen lisddmalld linjaan useampia
sahaavia terid. Ensimmainen saha tekee puu-
hun osittaisen, niin sanotun esileikkauksen
ja toinen saha suorittaa sahauksen loppuun.
Jakamalla sahaus osiin, voidaan kayttdd ohu-
empaa terdd, jolloin sahausura pysyy kapea-
na, mutta leikkausnopeus korkeana. Tama
pidentdd myds terien vaihtoikdd. Dx-sahaus
on saatavilla sekd pelkka- ettd jakosahaan.

HewSaw MP huolto-ohjelma
Asianmukainen kunnossapito on  tdrkedd,
jotta sahalaitos toimii tarkasti ja tasaisen te-
hokkaasti. Tdhan tuo apua Veiston pdivitet-
ty huolto-ohjelmaversio. Kerdamalld tietoa
HewSaw koneista ympari maailman, huol-
to-ohjelma pystyy arvioimaan milloin tiettyja
osia tulisi vaihtaa ja varmistamaan, ettd osat
ovat valmiina sahalla, kun niitd tarvitaan.Talld
pystytddn valttdmaan suunnittelemattomia
seisakkeja, parantamaan tuotantovarmuutta,
vdhentdmddn osien vaurioita ja selkeyttd-
maan kunnossapidon ohjelmia ja hallintaa.
Kaikki Veiston kerddmd tieto sahakoneista
maailmanlaajuisesti on luottamuksellista ja
se pystytddn identifioimaan vain sahako-
neen tyypin mukaan. Asiakkaat siis hyStyvat
kokemuksesta, jota saadaan kerdttyd saman-
laisista sahakoneista ympari maailman ja he
pystyvdt sen avulla ohjaamaan paremmin
kunnossapidon toimenpiteitd ja varaosien
tilauksia.

Kamerateknologia tukin seurannassa

Muutamia vuosia sitten Veisto patentoi jdr-
jestelman, jolla valvotaan tukin paikkaa sa-
halinjalla videokameroiden avulla. [deana on,

ettd konenddn avulla automaatiojdrjestelmd tietdd jatku-
vasti, missd kohtaa tukki liikkuu sahalinjalla. Leikkausterien
alkaessa tylsyd sahauserdn loppupddssd, se saattaa aiheut-
taa vaihtelua tukkivdlissd, jota pitdd varmuuden vuoksi lisa-
td. Tietdmalld koko ajan tarkasti, missa kohtaa tukki kulkee
linjastolla, valid pystytddn sadtdmdan tarpeen mukaan koko
linjan matkalla. Yhteistydssa laite- ja ohjelmistokehitysyhtid
Vire Labsin kanssa Veisto rakensi jdrjestelmdprototyypin,
jota on testattu asiakkaan laitoksella ja vuoden 2022 aika
saadaan toimintaan ensimmdinen tdysimittainen asemointi-
jarjestelma. Esittelyvideo yhteistydsta 16ytyy Veiston YouTu-
be-kanavalta nimelld HewSaw and Virebox.Al. M

Lisdtietoja Veiston tuotekehitysprojekteista ja niiden
hyddyntdmisestd sahallasi, ota yhteyttd myyntihen-
kilokuntaamme.

Robotteja hyddynnetddn useisiin eri tehtdviin
Veiston Mdntyharjun tehtaalla.
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Syottélinja uudelle HewSaw SL200 2.2 sahalinjalle Saksassa, GELO Timberin laitoksella.

Pienia tukkeja, kovia sahanopeuksia
ja vihreita valintoja uudella sahalla

Saksaan valmistuva uusi sahalaitos on loistava esimerkki, kuinka suunnitella ja

rakentaa toimiva sahakokonaisuus.

Bill Tice, HewSaw Machines Inc.

Koillis-Baijerin Wunsiedeliin nouseva GELO Timber GmpH
puutavaralaitos panostaa nopeaan, pienten tukkien sahalin-
jaan, jonka tarkoituksena on tuottaa tehokkaasti sahatava-
raa, mutta samalla hyddyntdd myds sivutuotteet raaka-ai-
neena ldheiseen pellettilaitokseen.

Sahalaitos on 110 metrid pitkd ja 40 metrid leved ja se sijaitsee pelletti-
laitoksen vieressd Wunsiedelin energiapuistossa, Koillis-Baijerissa, Saksassa.
GELO Timber on investoinut noin 40 miljoonaa euroa uuteen sahalaitokseen
paikallisen kumppanin kanssa.

Laitokselle asennetaan HewSaw SL200 2.2 sahalinja, jonka
huippunopeus on 200 metrin minuuttivauhtia ja tydstopi-
tuus 2,5 metristd 5,5 metriin. Kyseisen linjan maksimi lat-
vahalkaisija on 25 senttimetri.

Uusi sahalaitos sekd sen toiminnasta hydtyvé pellettilaitos
sijaitsevat molemmat VWunsiedelin energiapuistossa, jonka
osakkaina toimivat muun muassa GELO seka paikallinen
energiayhtio.

“Sahalaitos on pieni, mutta sitdkin tarkedmpi osa ener-
giapuistoa, jossa sivutuotteenamme tuleva hake ja sahan-
puru hyddynnetddn pellettituotannossa ja poltetaan bio-
polttoaineena”, kertoo Wolf-Christian Kuspert, GELO
Timberin toimitusjohtaja. "Me vastaavasti hyodymme
pellettituotannon hukkaldmmaostd, jota kdytetddn sahata-
varan kuivattamiseen”, lisdd Wolf.

Vuonna 2019 kayttéonotetun modernin pellettilaitoksen
lisdksi energiapuistosta 10ytyy tuulivoimaloita, aurinkoken-
noja sekd energiavarasto. Askettdin myds Siemens julkaisi
tiedon merkittavastd investoinnista energiapuistoon il-
moittaessaan rakentavansa vetylaitoksen, joka toimii tdy-
sin uusiutuvalla energialla.
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halinjan huippunopeu:\ n-jopa
Tuotantotehokkuus . 200-m/min,—= —==a-S4

Uusi sahalaitos vaikuttaa myds GELOn olemassa olevaan
laitokseen ldhelld Weissenstadtissa, silld jatkossa raakapuu-
materiaali voidaan jakaa tehokkaammin kahden sahan valilla.
“"Olemme tehneet markkinatutkimusta ja todenneet, ettd
raakapuuta riittdd hyvin, etenkin pienemman halkaisijan
tukkeja. Myos menekkid on riittavdsti tuotannollemme”, se-
littdd Wolf. "Suurin osa uuden sahalinjan tuotannosta on
pienempdd dimensiota ja se menee padasiallisesti limapuu-
palkkien valmistukseen.”
Uuden sahalinjan arvioidaan tuottavan noin |75 000 kuu-
tiota sahattua puutavaraa vuodessa. Weissenstadtin saha
tuottaa noin 140 000 kuutiota vuosittain ja yritys aikookin
jatkossa keskittad isommat tukit talld sahalle.
“Uuden sahalaitoksen my&ta meilla on paremmat mah-
dollisuudet kontrolloida yksikdidemme valistd tuotantoa |
kasitelld tehokkaammin sekd pienid, ettd isoja tukkeja”, lisad
Wolf,

”Veiston tyontekijat ovat ammatti-
laisia, joiden tyon jalkeen olemme

...... 'Y

Kokoonpano ja asennus
Veiston omat teknikot vastasivat uuden sahalinjan kokoon-
panosta seka asennuksesta ja Veiston vastuulla oli hoitaa
myds projektin sahko- ja hydrauliikkatydt seka mittaus- ja
optimointilaitteistot.
“Veiston tyontekijat ovat ammattilaisia, joiden tyon jdlkeen
olemme erittdin tyytyvdisid”, huomauttaa Wolf. "Yhteistyd
eri toimittajien valilla on toiminut myds loistavasti.”
Mitd tulee Veiston valintaan uuden sahalinjan toimittajaksi,
Wolf kertoo, ettd pddtds juontaa juurensa kauaksi.
“Kuten Veisto, mekin olemme perheyritys ja osallistuin hei-
dan ensimmdiselle Wood Safarille, joka jarjestettiin lahes 20
vuotta sitten. Taman jdlkeenkin olemme pitdneet yhteyttd Wolf-Christian Kiispert,

ja olen ndhnyt yrityksen tietotaidon ja sahakoneiden kehi- ) GELO Timberin toimitusjohtaja
tyksen, joten on hienoa paistad vihdoinkin tekemdan yhteis-
tyotd. Kun on kyse pienistd tukeista, valinta oli
meille selked. Veistolla oli tarjota markkinoiden
paras ratkaisu.”

Saksan alueesta vastaava myyntipddllikké Tuo-
mo Kauppinen on tyéskennellyt jo useita vuosia
Wolfin ja GELOn kanssa.

“Olemme pitdneet yhteyttd ja jakaneet koke-
muksia vuosien varrella ja olen myds nahnyt
GELOn kasvun ja kehityksen yrityksend. Nyt kun
he ovat pddttaneet investoida uuteen sahalai-
tokseen, on erittain ilahduttavaa, ettd valinta oli
Veisto"”, Tuomo sanoo.

Muut toimittajat GELOn 40 miljoonan euron
investoinnissa ovat Holtec, joka vastaa tukkien
lajittelusta ja sisddnottolaitteistosta sekad Kallfass,
joka vastaa sahatavaran lajittelusta. Toimittajien
sujuvan yhteistyon tuloksena ensimmadinen tukki
saatiin sahalinjan ldpi huomattavasti edelld aika-
taulua.

EoR

“Halusimme palkata parhaat toimittajat jokaisel- GELO Timberin uuden sahalinjan muotosuojat on:
le osa-alueelle ja tydskennelld yhdessd ndiden valmistettu ruostumattomasta terdksestd. :
markkinajohtajien kanssa”, padttda Wolf. Il § J

®
H ewSaw@ magazine 2021




Messusatoa viime vuosilta

Vuosi 2020 on ollut messujen osalta rauhallisempi, mutta vuonna 2019 Veisto
osallistui useisiin tapahtumiin, mukaan lukien kahdet isot messut.

Sarah Stotler, HewSaw Machines inc.

Vaikka tapahtumien osalta vuosi 2020 oli rauhallinen, niin
vuosi 2019 oliVeistolle hyvin kiireistd aikaa edustajien kier-
tdessd messuja, esitellen uutta teknologiaa maailmanlaajui-
selle yleisolle.

Ligna 2019

Vuoden 2019 suurin tapahtuma Veistolle oli tuttuun tapaan
Ligna, Saksan Hannoverissa. Yrityksen ndyttdvd messuosas-
to sai paljon huomiota 90 000 messuvieraan keskuudessa
toukokuun lopulla jdrjestetyssd tapahtumassa.

Ligna jarjestetddn joka toinen vuosi ja se on yksi puunja-
lostusalan tdrkeimpid messuja ja talld kertaa Veisto esitteli
uudistetun version HewSaw R200 A.1 sahakoneesta, jonka
suunnitteluun oli kdytetty 3D-teknologiaa ja rakentamiseen
hyddynnetty yrityksen uusia hitsausrobotteja. Yli 35 vuotta
kaytossa ollut putkirunkomalli vaihdettiin uudessa R200 A. |
sahakoneessa levyrunkoon. Levyrungon etuna ovat nope-
ampi valmistusaika ja jaredmpi kone, josta myds asiakas hyo-
tyy. Sahakoneen muotosuojat on tehty ruostumattomasta
terdksestd. Sahakoneen lisdksi messuosastolla oli nadytteilld

viimeisintd mallia oleva haketusterdpdd, joka mydhemmin
toimitettiin uuden projektin osana Yhdysvaltoihin.
Messualue Hannoverissa on laaja ja Ligna ulottuu kymme-
nessa ndyttelyhallissa yhteensd |3 hehtaarin alalle. Kavijoitd
viisipdivdisille messuille saapuu yli sadasta eri maasta, tutus-
tumaan | 500 naytteilleasettajan uusimpiin tuotteisiin ja
innovaatioihin.

Veisto oli Lignassa hyvin edustettuna, silld henkildkuntaa ja
yrityksen edustajia oli paikalla kaikilta tarkeimmiltd markki-
na-alueilta, kuten Euroopasta, Pohjois- ja Eteld-Amerikasta,
Afrikasta sekd Australiasta.

Messut ovat yhteydenpitoon tarked foorumi ja asiakkaiden
tapaamispaikka sahalaitosten ulkopuolella, joka luo ren-
nomman iimapiirin tapaamisia ja verkostoitumista ajatellen.
Alan opiskelijoille messut toimivat hyvand informaation ldh-
teend ja heiddn on helppo tutustua alalla toimiviin yrityksiin
ja l6ytad sitd kautta tulevaisuuden uramahdollisuuksia.
“Ligna on maailmanlaajuisesti suurin ja vilkkain messutapah-
tuma, johon Veisto osallistuu”, kertoo Bill Tice, Kanadan ty-
taryhtion myynti- ja markkinointipdallikks. "Viimeisimmilld

Veiston osasto Lignan messuilla herdtti paljon huomiota. Ndytilld oli uusi, levyrunkoinen HewSaw R200 A.| sahakone.
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FPMEE-messuilla Atlantassa Veiston kanssa samalla osastolla oli kolme yhteistydkumppania; EBI, Prologic+, and Bosch Rexroth.

“Ligna on maailmanlaajuisesti suurin
ja vilkkain messutapahtuma, johon
Veisto osallistuu”

messuilla pddsimme keskustelemaan olemassa olevien asi-
akkaiden kanssa sekd potentiaalisten asiakkaiden kanssa kai-
kista kuudesta maanosasta, joissa Veisto toimii. Laitteiston
esittely osastolla auttaa kdvijoitd suoraan ymmartdmaan,
kuinka laitteemme toimii ja ndkemain niiden laadukkuu-
den.”

Ligna jdrjestetddn Hannoverissa joka toinen vuosi ja seuraa-
va messuajankohta on suunnitteilla 27.9.-1.10.2021.

Atlanta, Georgia,Yhdysvallat

Kesdkuussa 2019 Veisto oli jdlleen mukana kolmipdivdisilla
FPMEE-messuilla (Forest Products Machinery and Equip-
ment Expo), jotka jarjestettiin Georgian World Congress
Centerissd, Atlantassa Yhdysvalloissa.

Reilun sadan nelién osastolla esittdytyivat Veiston lisdksi
myds pitkdaikaiset yhteistydkumppanit Prologic+, Bosch
sekd EBI. Osastolla oli ndytteilld kaikkien neljan toimittajan
laitteistoa, jotka asennettiin my&hemmin samana vuonna
DS Smithin tehtaalle Georgian Riceboroon.

Veisto toi ndyttelyosastolle esittelyyn mittauskuljettimen
patkan, mittauskontteineen sekd 2R tukinpyrittimen, jotka
kaikki asennettiin mydhemmin DS Smithin uuden HewSaw
R250 I.1' VI sahakoneen eteen (lue lisad DS Smithin pro-
jektista artikkelista sivulla 7).

Prologict+ toimitti osastolle aseteoptimoivan TrueSha-
pe-mittarin, joka asennettiin Veiston mittarunkoon toimin-
tavalmiuteen messujen ajaksi.

Pitkdaikainen yhteistydkumppani EBI on toimittanut Veis-
tolle moottoreita ja moottorikeskuksia sekd logiikkakom-
ponentteja ja -ohjelmaa Pohjois-Amerikassa vuosien ajan.
Messuilla naytilld oli tdysin integroitu HewSaw-ohjausjdrjes-
telma.

Neljantend osastolla mukana ollut Bosch Rexroth, toi esit-
telyyn Sytronix hydraulikoneikon. Suljetun piirin koneikko
tuottaa nopeasti painetta tukinpyorittdjan teloille ndin taa-
ten tarkan pyOrityksen. Il

Tapahtumia Vendjin ja Baltian alueella

Veisto osallistuu Vendjan ja Baltian alueella vuosittain monille mes-
suille ja vaikka vuosi 2020 oli rauhallisempi, niin vuoden 2019
aikana edustajat olivat mukana useissa alueen tapahtumissa. Nai-
hin kuului muun muassa Vendjalld Gorod 2019 Vladivostokissa,
SibWood Expo 2019 Bratskissa, Lesprom Ural Yekaterinburgissa
sekd Moskovassa Woodex 2019.Taman lisdksi Veisto osallistui Uk-
rainassa Kiovan Lesdrevmash-messuille sekd Minskissd Valkovend-
jalla Woodworking 2019 tapahtumaan. Vuosittaisia messuja ndista
ovat esimerkiksi Minsk, Habarovsk ja Yekaterinburg, kun taas Ve-
ndjan suurin puualan tapahtuma, Moskovan Woodex jdrjestetdan
joka toinen vuosi.

Laura Nipuli ja Alar Kask ovat molemmat kokeneita messuka-
vijoitd. Laura tydskentelee Veiston péadkonttorilla Suomessa vien-
tikoordinaattorina ja han vastaa myds Vendjan varaosamyynnista.
Virossa asuva Alar toimii Veiston myyntipaddllikkénd ja han vastaa
sahakoneiden myynnistd Vendjalld sekd useissa Baltian maissa. Lau-
ra ja Alar molemmat puhuvat vendjas, viroa, suomea seka englantia
ja he edustivat Veistoa kaikilla Vendjan ja Baltian messuilla vuonna
2019.

Messut ja niiden keskeinen sijainti nousee tarkedan rooliin Vena-
jalld, jossa vdlimatkat kaupungista toiseen ovat pitkid. Tapahtumissa
Veiston edustajat ja asiakkaat pystyvét tapaamaan helposti samassa
paikassa. "On tdrkedd olla paikalla ja ndkya sielld, missd asiakkaat-
kin ovat. Tapahtumiin osallistuminen ympari Venajad antaa siihen
mahdollisuuden,” selittdd Laura."Messut tarjoavat tilaisuuden tava-
ta toisemme puolivalissa. Me pystymme lyhyessd ajassa tapaamaan
useita asiakkaita ja he taas useita toimittajia.”

Vendjan messut ovat muodostuneet jo perinteeksi, silld Veisto on
osallistunut niihin 90-luvulta saakka. "Olen tydskennellyt Veistolla
jo |7 vuotta ja yhtd kauan olemme Alarin kanssa yhdessa kierta-
neet Vendjan messuja vuosittain”, Laura sanoo.

“Usein ensimmadinen kontakti asiakkaan kanssa on juuri messuilla”,
Laura lisdd. "Mydhemmin yhteisty&td on helppo jatkaa esimerkiksi
kutsumalla asiakkaita Wood Safareille tai paakonttorillemme Man-
tyharjuun. Esittelemme mielellimme vieraille tuotantotilojamme ja
kayttdmadmme teknologiaa.’
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Safariryhmd tutustui bussilla liikkuen Quebeciin ja Itd-Kanadan rannikkoalueeseen.

Sahalaitokset, hyva ruoka ja NHL-ottelu
nousivat Kanada-safarin kohokohdiksi

Joukko eurooppalaisia asiakkaita pddsi mukaan tutustumaan kanadalai-
seen sahatoimintaan ja kulttuuriin viikon mittaisella tutustumisretkelld.

Ryhmd asiakkaita Suomesta, Liettuasta, Puolasta sekd Ruotsista
pdasivat kuluttamaan matkatunteja ja kilometrejd kevadlla 2019
osallistuessaan itdkanadalaisten sahojen tutustumiskierrokselle.

Kyseessa oli tietenkin HewSaw Wood Safari, joka on ollut asiakkai-
den keskuudessa hyvin suosittu. Veiston edustajat mukaan lukien,
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2019 safariryhmdn matkareitti Idpi Itd-Kanadan
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Bill Tice, HewSaw Machines Inc.

tdma 22 hengen ryhma aloitti matkansa Nova Scotian Halifaxista,
joka on Kanadan itdrannikon padsatamakaupunki. Sunnuntain ter-
vetuloillallisen jalkeen ryhma suuntasi maanantaiaamuna ldheiselle
Ledwidge Lumber -sahalle, joka on ollut Veiston asiakas jo pitkaan.
Vierailun aikaan sahalla on toiminnassa HewSaw R200 .| saha-
kone Logln 2R tukinsuuntausjdrjestelmalld sekd mekaanisella sy&t-
tolaitteella oleva HewSaw R200 A.|. Molemmat koneet ovat van-
hempaa mallia ja ne tuottavat runkotolppamateriaalia. R200 |.I
tunnettiin aiemmin nimelld HewSaw R200 Plus ja Ledwidgen kone
onkin ollut aikanaan ensimmainen "Plus-malli”’ Pohjois-Amerikassa.
Perheyrityksen omistaja, Doug Ledwidge, toivotti safarilaiset terve-
tulleiksi tutustumaan sahan toimintaan ja han on itsekin osallistunut
Wood Safareille useasti Euroopan puolella.

Ledwidgen vierailun jalkeen ryhmad siirtyi muutaman kilometrin
pddhdn tutustumaan naapurisahan, Elmsdale Lumber Companyn
toimintaan ja sielld heidédt vastaanotti sahan omistajaperheen ja-
sen Mark Wilbur sekd hdnen tiimildisensd. Elmsdale Lumber oli
mielenkiintoinen tutustumiskohde, jossa safarilaiset padsivat tutus-
tumaan perinteisen, Pohjois-Amerikkalaisen vaunuvannesahalinjan
toimintaan.

Vierailujen jdlkeen loppupdiva kuluikin mukavasti bussissa nukkuen
ja toipuen jetlagista, matkan edetessa kohti seuraavaa etappia, joka
oli Bathurst, New Brunswick.

Seuraavana pdivand safarilaiset ldhtivdt hyvin levdnneend aamun
ensimmdiseen kohteeseen, joka oli Brunswick Minessa sijaitseva
®
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Kuvat vasemmalta oikealle: Kansallislaulun aika NHL-ottelussa; ryhmd tutustuu uuteen R200 |.| Scierie Girardin sahalla; Quebecilaisten vaahterasiirappi-

makeisten valmistusta.

Fornebu Lumber Company. Sahalla toimiva HewSaw R200 A.| sa-
hakone asennettiin paikalleen vuonna 2010. Koneessa oli alun pe-
rin mekaaninen sy&ttdlaite, mutta muutamaa vuotta mydhemmin
se korvattiin Logln 2R tukinsuuntausjdrjestelmalld. Tdmd suuren
volyymin sahalaitos rakennettiin vuonna 1974 ja vuonna 2009 sen
omistus siirtyi norjalaiselle konsernille. Saha tuottaa runkotolppa-
materiaalia pddasiassa Kanadan markkinoille.

Seuraavana kohteena oli St. Leonardissa sijaitseva |D Irvingin saha,
jossa safariryhmd pdasi tutustumaan kahteen Veiston toimittamaan
sahakoneeseen, jotka molemmat ovat yhden koneyksikon R200
sahakoneita tukinpyorittimelld. Tdma suuren volyymin sahalaitos
tuottaa ldhes 500 000 kuutiota sahatavaraa vuosittain.

Vierailujen jdlkeen safarin kolmas pdivd kuluikin bussin kyydissa,
ryhméan matkatessa 350 kilometrin pddhan, enemmistoltadn rans-
kankieliseen Quebecin provinssiin ja paivan lopulliseen kohteeseen
Quebec Cityyn. Tamd kaunis ja historiallinen kaupunki on perus-
tettu vuonna 1608 ja se on Kanadan toiseksi vanhin kaupunki. Sa-
farilaiset pddsivat majoittumaan Quebecin vanhassa kaupungissa
sijaitsevaan historialliseen hotelliin Le Chateau Frontenaciin, jonka
edustalta avautuu ndkdala kohti kuuluisaa Saint Lawrencen me-
rireittid, jota pitkin myds monet Veiston sahakoneet kuljetetaan
Kanadaan.

Seuraavien kahden paivan aikana safarilaiset vierailivat neljdlld eri
sahalla, joissa kaikissa oli kdytdssd yhden koneyksikon HewSaw
R200 sahakoneet. Uusin kdyttdonotettu sahakone on vuodelta
2017 ja siihen padstiin tutustumaan Scierie Girardin sahalla Ship-

Ruotsin tytdryhtion minisafari Suomeen

shaw'ssa. Heilld on kdytdssdan Logln 2R tukinsuuntausjdrjestelmalld
oleva R200 .1 sahakone, jonka linja kulkee jopa 210 metrid mi-
nuutissa. Muut Quebecin alueen sahat, joilla safarilaiset vierailivat,
olivat Groupe Lignarex, Les Chantiers de Chibougamau ja Scierie
Landrienne.

Sahavierailujen lisaksi safariryhmd ehti tutustumaan myds kanadan-
ranskalaiseen kulttuuriin ja-he paasivdt perehtymddn vaahterasiira-
pin valmistukseen sekd vierailemaan alueen ravintoloissa ja mais-
tamaan paikallisia erikoisuuksia, kuten Poutinea, josta Quebec on
tunnettu. Erinomaisen ruoan lisdksi safarilaiset padsivat kokemaan
paikallisten metsureiden ja suomalaisen Ponssen yhteistydssa jar-
jestdmaa puunkaatoesitystd sekid vierailemaan yhdelld Kanadan
suurimmista kultakaivoksista, Canadian Malarticilla.

Quebecin jdlkeen safarilaiset siirtyivdt lentden Montrealiin, Kana-
dan toiseksi suurimpaan kaupunkiin, jossa ryhma paasi nauttimaan
vapaapaivasta. lllan kruunasi NHL-ottelu, jossa vastakkain olivat
paikallinen Montreal Canadiens sekd heiddn pitkdaikainen vihollis-
joukkueensa Toronto Maple Leafs. Ryhmad pédsi seuraamaan pelid
omasta aitiosta ja tiukkaakin tiukempi peli ratkesi vasta jatkoajan
jalkeen rangaistuslaukauksilla paikallisen joukkueen hyvaksi.

Wood Safari viikko kului vauhdikkaasti tutustuen sahalaitoksiin, hy-
vadn ruokaan sekd paikalliseen kulttuuriin ja jadkiekko-ottelu antoi
oman loppusilauksensa matkalle. l

Toivomme nakevamme sinut seuraavalla Wood
Safarilla, kun matkustaminen on jalleen turvallista!

Veiston ruotsalainen tytaryhtio jarjesti myos asiakkailleen safarin vuonna 2019, kun |5 hengen ryhmd saapui syyskuussa kierta-
mdan Suomen kohteita muutamaksi paivaksi. Ensimmdinen ja yksi odotetuimmista vierailukohteista oli tietenkin alansa huipputasoa
edustava Veiston konepaja Mdntyharjussa, Jarvi-Suomen syddmessd, jossa myos yrityksen padkonttori sijaitsee. Vieraat paasivat
kiertdmddn tuotantotiloihin ja samalla tutustumaan my&s uusiin hitsausrobotteihin ja CNC-koneisiin sekd vasta remontoituun
maalaamoon. Mantyharjun tehdasvierailun jdlkeen matka keskittyi sahalaitosten kiertdmiseen ja teemana oli Veiston suuremmat
sahalinjat. Ryhman kohteena olivat Versowoodin tehdas Hankasalmella, jossa kaytossda on HewSaw SL250 3.3 sahalinja, MetsaFib-
ren Vilppulan saha, josta [6ytyi SL250 3.4. sahalinja sekd perheyritys |P] VWWood, jonka tehtaassa pyorii SL250 2.2 sahalinja.

Vierailun isanndi Ruotsin tytdryhtion edustajat Claes Backlund ja Magnus Karlsson sekd Veiston varatoimitusjohtaja Tuomas
Halttunen.

Yksi ruotsalaisista vieraista oli Jacob Nordgren, Setra Groupin tuotantoteknikko. "Oli erittdin mielenkiintoista padstd tutustumaan
Veiston konepajaan ja ymmartdd paremmin heiddn periaatteitaan laadusta ja ammattitaidosta liittyen sahakoneiden valmistuk-
seen”, kertoo Jacob. "Ja mielenkiintoista oli myds ndhdd kuinka muut yritykset, pienestd perheyrityksestd isoihin organisaatioihin,
hy&tyvdt Veiston sahakoneista ja teknologiasta. Osallistuminen télle vierailulle on antanut ehdottomasti inspiraatiota omiin tulevai-
suuden projekteihimme.” Puoli vuotta mydhemmin Veisto ja Setra solmivat jakosaha SL250 kaupasta Setran Nybyn sahalle, joka

on talld hetkelld tdydessd tuotannossa.
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Huoltoasentajan tyo vaatii asennetta ja
joustoa, olisiko sinusta siihen?

Veiston huoltoasentajana tydskentelyssd on omat vaatimuksensa, silld tyo vaatii matkalaukkueldmdd jopa viikoiksi
kerrallaan. Me kysyimme neljdltda teknikoltamme, mitd tyo heiltd vaatii.

Sarah Stotler, HewSaw Machine Inc.

“Yksityiskohtia, laatua, matkustamista, uuden oppimista, haasteita,
palkitsevaa.” Téllaisia vastauksia teknikkomme antoivat kysymyk-
seen kuvailla heiddn ty&taan.

Veiston huoltohenkildkunta on tirked linkki yrityksen ja asiakkai-
den vdlilld. Teknikot tydskentelevét asiakkaiden kanssa paivittdin hy-
vin erilaisten tehtdvien parissa, kuten méardaikaishuollot, laitteiston
vianetsintd, sahakoneiden pdivittdminen ja uusien koneiden asen-
nus. Iso osa tydajasta menee huoltokdynneilld ja uusien projekti-
asennusten parissa, mutta toimistotditakin riittda.

Veiston asentajat hoitavat monia eri tyotehtdvid, kuten koneiden
mddrdaikaishuoltoja, korjauksia sekd uusien koneiden asennuksia.

Kanadan tytaryhtiossd tydskentelevan teknisen neuvonantaja
Cameron McCreightin mukaan siitd on hy&tyd, jos on luonteel-
taan pikkutarkka. ""Toimiessasi laitevalmistajan edustajana asiakas
odottaa sinun kiinnittdvan huomiota pienimpiinkin yksityiskohtiin,
tietdvan kaiken laitteistosta ja ylittdvdn odotukset tydn laadun
suhteen. Asentajan pitdd olla hyvin perehtynyt ja valmistautunut
ollessaan tekemisissa asiakkaiden ja sahojen tydntekijdiden kanssa
sekd muistaa, ettd kukaan ei voi tietdd kaikkea. Jos et osaa vastata
asiakkaan kysymykseen, on silloin parempi mydntda asia ja selvittdd
vastaus, silloin oppii itsekin uutta.”

Muut teknikot ovat samaa mieltd Mantyharjun tehtaalla tydskente-
levan teknisen asiantuntijan Leo Ukkosen kanssa."Sinun ei tarvitse
osata ja tietdd kaikkea, silld tydskentelemme tiimind, mutta on tar-
kedd, ettd haluat ja olet valmis opettelemaan uusia asioita.”
Suurimpana haasteena tydssddn Leo pitdd ajanhallintaa. "Valilla
paivadn tarvitsisi lisdd tunteja, kun opettelet uusia tydtehtavid ja sa-
malla pyrit tasapainoilemaan kodin, toimiston ja tydmatkojen kans-
sa”, han kertoo. Kuten muutkin matkateknikot, Leo on reissannut
tien pailld jopa 180 pdivdd vuodessa. Tosin perheen perustamisen
jalkeen hdn on pyrkinyt pitdmaan matkustamisen 50-60 pdivdssa
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vuosittain.

Huoltokutsu voi tulla minne pdin maailmaa tahansa ja yleensa hy-
vin lyhyelld varoitusajalla, joten teknikolta pitdd 16ytyd halu matkus-
taa. "Englanti on tdrked hallita tydkielend ja muusta kielitaidosta on
ehdottomasti hydtyd,” sanoo Magnus Lundgren, palvelu- ja projek-
tipddllikkd Ruotsin tytdryhtiosta.

"Tybkohteessa suurin haaste on ongelmanratkaisu, mutta se tekee
tydstd myds mielekdstd. Tyopaivadt saattavat helposti venyd, kun ha-
luat 16ytdd nopean ja tehokkaan ratkaisun, silld sitd my&s asiakas
odottaa”, Cameron lisdd.

Bryan Strauss on Abbotsfordissa, ldhelld Vancouveria, sijaitsevan
Kanadan tytaryhtion uudempia tydntekijoitd. Han pitdd omana
haasteenaan sitd valtavaa tiedon mddrdd HewSaw-sahakoneista,
joka on opeteltava ja sisdistettdvd mahdollisimman nopeasti par-
jatdkseen tydkohteissa. Tdma ei ole pelkdstddn uusien teknikkojen
haaste ja Magnus tuo esiin, ettd tyd vaatii jatkuvaa tietotaidon pai-
vittdmistd. "Esimerkiksi Ruotsin teknikkotiimimme voisi kdyda vield-
kin useammin Suomen tehtaalla koulutuksissa. Sahalinjojen kehitys
on niin nopeaa, ettd uutta opeteltavaa tulee jatkuvasti”, hdn kertoo.
Leo pitdd yhtend Veistolla tydskentelyn parhaana puolena mahdol-
lisuutta itsensd haastamiseen. "Taalld ei ehdi tylsistymaan, silld joka
pdivd oppii jotain uutta”, han lisda.

Veisto tarjoaa usein tyontekijoilleen mahdollisuuden taydennys-
koulutukseen ja tdmdn myds Bryan kokee hyvdnd asiana. Lisd-
koulutus tuo mahdollisuuden kehittyd ja ottaa vastaan yhd vas-
tuullisempia tehtdvid asiakkaiden parissa ja antaa oman arvokkaan
panoksen ty&tiimiin."Tama luo mahdollisuuden oppia uusia taitoja,
mutta my&s pddstd hyddyntdmaan niitd oikeassa tydeldmdssa”, han
kertoo.

Cameron arvostaa sitd, ettd yritykselld on vahva arvostus perheel-
lisid kohtaan ja heiddt huomioidaan. "Yritys huolehtii tydntekijois-
tddn ja tukee vapaa-aikaa kotona, kun emme ole tien pdalld”, han
nostaa esiin.

Jos ura Veiston huoltoteknikkona kiinnostaa, Cameron muistuttaa
olemaan karsivallinen. "Vie aikaa oppia ja ymmartdd miten sahaus-
prosessi etenee ja miten sahakoneet toimivat. Matkusta mahdolli-
simman paljon, silld se on paras tapa oppia toimintaa tydkohteissa
ja kartuttaa kokemusta.”

Bryan lisdd, ettd on tdrkedd olla koko ajan tarkkaavaisena, silloin
oppii nopeimmin. "Kysele paljon ja muista ettei tyhmia kysymyksia
ole”, hin sanoo. "Ald mydskiin epardi jakaa ideoitasi timin kanssa,
silld he ovat hyvin avoimia uusille ideoille.”

“Muista kunnioittaa tydkavereita ja pidd silmét ja korvat auki op-
piaksesi uusia asioita. Vanhojakin kdytantsja voi olla hyvd haastaa
valilld ja muista, ettd omalla yksittéiselld tydpanoksella on aina mer-
kitystd, mutta tarkeintd on tydskennelld tiimind”, Leo paattaa.
Mikali olet kiinnostunut avoimista tydpaikoista Veistolla tai tytdryh-
tidissd, ole rohkeasti yhteydessd paikalliseen toimistoon tai vieraile
verkkosivuillamme:

www.hewsaw.com.
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Tapaa artikkeliin haastatte-  eoUkkonen

Leo Ukkonen on aloittanut uransa Veiston tehtaalla Man-
lemamme tEknikOt: tyharjussa vuonna 2006 ja tyskentelee nykyisin teknisend
asiantuntijana. Han on opiskellut ammattikoulussa auto-
maalariksi ja ehti toimia automekaanikkona puoli vuotta
Cameron McCreight ennen varusmiespalveluksen suorittamista. Aloitettuaan
Cameron McCreight toimii Kanadan tytiryhtissi teknisend ~ Veistolla, Leo tydskenteli tiensd sy&ttdpydrien valmistuk-
neuvonantajana. Han on tydskennellyt yrityksessi vuosina  sesta kokoonpanoasentajaksi. Taman jalkeen hdn tydsken-
2013-2019 ja puolentoista vuoden tauon jilkeen palannut  teli viisi vuotta huoltoasentajan tehtdvissd ja neljd vuotta
takaisin tehtivainsi syyskuussa 2020. Cam on tydskennel-  asennusvalvojan roolissa. Nykyisessd tehtdvdssddn teknise-
nd asiantuntijana han aloitti loppuvuodesta 2019. Tydmat-
koista mieleenpainuvin on ollut
Woodgrainin projekti Idahossa,
Yhdysvalloissa. Leon pojat Aku
ja Miko olivat alle kouluikdisig, jo-
ten hdn pystyi ottamaan heidat
ja Maiju-vaimon mukaan tille
pitemmalle  tydkomennukselle.
"Se oli todella hienoa, silld pys-
tyin tulemaan "kotiin” lahes joka
ilta ilman, ettd tarvitsi matkustaa
Yhdysvaltojen ja Suomen vdlia."
Rakennus- ja kunnostusprojek-
tit tdyttavat Leon vapaa-ajan ja
S - kesdlld iso osa ajasta kuluukin
Cameron McCreight tyéssddn Kanadan tytdryhtién konepajalla. niiden parissa, mutta toki per Leo Ukkonen pddsi vaimonsa
heelle ja lapsille jad aikaa myss. Maijun ja perheen poikien kans-
lyt teollisuusalueilla ja sahalaitteistojen parissa |4-vuotiaasta ~ Leo vitsailee, ettd talvet kuluvat-  Sa  tutustumaan  Yhdysvaltoihin
saakka. Lukion jilkeen hin opiskeli konetekniikkaa Britti-  kin kesdd valmistellessa. Lomalla ~ pidemmdn  tyGkomennuksen
lisen Kolumbian teknillisessi yliopistossa BCIT:ssd ennen  perhe lihtee mielelldén johon- — aikana. Kuvassa perhe vierailee
tydharjoittelun aloittamista koneistajana. Ennen Veistolle  kin ldmpimaén, kuten Kreikkaan, ~ Yellowstonen kansallispuistossa.
tuloaan Cameron ehti tydskennelld koneistajana kahdeksan ~ Kroatiaan tai Espanjaan. Silloin
vuotta.Vuonna 2013 hin aloitti huoltoasentajan tydharjoit-  tydlistalla on vain rentoutuminen.
telun ja nykyisin han on patevoitynyt ndihin molempiin tyo-
tehtdviin. Hinelle ikimuistoisin tydmatka oli ensimmiinen ~ Magnus Lundgren
vierailu Veiston tehtaalle Mantyharjuun, johon kuului myds — Magnus Lundgren aloitti uransa Veiston Ruotsin tytdryhti-
kahden viikon asennusprojekti Virossa. "Oli hieno kokemus ~— 8ssd vuonna 2001 ja hdn tyskenteli teknikkona vuoteen
nahdi uusia maita ja paista tydskentelemiddn tehtaalla”,han 2006 saakka.Vuonna 2012 hdn palasi yritykseen t&ihin ja on
kertoo.Vapaa-ajalla Cameron viettdd aikaa vaimonsa ja tyt-  sen jalkeen ollut palveluksessa yhteensd 12 vuotta. Hanen
tirensd kanssa, nikkaroi puisia ankkapilleji sekd harrastaa  nykyinen roolinsa on palvelu- ja projektipaallikké. Magnus
lumilautailua ja maastopyoréilyd. on koulutukseltaan sdhkdasentaja ja hdn on aiemmin tyds-
kennellyt muun muassa piirilevyjd valmistaneen sahkdyh-
tion teknikkona sekd matka-asentajana. Tydprojekteista
Bryan Strauss mieleen on jddnyt etenkin asennusmatka Tanskaan, jossa
e Bryan Strauss tydskentelee tek- — tiimi tydskenteli HewSaw SL200 sahalinjan kanssa. Matka
nisend neuvonantajana ja on ol Magnuksen ensimmadisid tySreissuja HewSaw koneiden
aloittanut Kanadan tytdryhtiossa \ -_ e parissa. Vapaa-aikan-
vuonna 2019.T&td ennen han on sa Magnus viettdad
asentanut ja huoltanut sahko- ja hieman  erilaisten
ilmanvaihtolaitteistoja  sekd ollut koneiden parissa. Tal-
raskaankaluston ~ mekaanikkona. visin hdn harrastaa
Hanelle  ikimuistoisin  tydmatka moottorikelkkailua
on ollut Valko-Vengjdlld uuden sa- ja kesdlld alta l6ytyy
halinjan asennus, Navapolatskin joko  moottoripys-
ulkopuolella. Bryanin perheeseen rd tai vesiskootteri.
kuuluu vaimo ja kaksi poikaa. Han Magnus on myds
harrastaa urheilua, ottaa lentotun- innokas metsdstdjd ja
teja ja nauttii tietokoneohjelmisto- AN | etenkin hirvi- ja villi-
jen suunnittelusta ja ohjelmoinnista. ~ Magnus Lundgren viettdd vapaa-ai-  sikajahdit ovat hanel-
kaansa mielellddn myés ulkoiluaktivi- le mieluisia. Il
teettien parissa.
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Bryan Strauss vaimonsa Harmonyn
kanssa. Bryan ottaa lentotunteja
vapaa-ajallaan.
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Globaali varaosatiimimme

Veiston asiakaskunta on laajentunut vuosien varrella yli 30 maahan, kuuteen eri maanosaan, joten varaosien saata-
vuus ja toimiva tilausjdrjestelmd ovat kriittisid, jotta asiakasta pystytddn palvelemaan oikea-aikaisesti. Tdssd muuta-

mia kasvoja globadlista varaosatiimistimme.

Veiston varastoverkosto on asiakkaiden my&ta laajentunut ympari
maailman ja talld hetkelld verkostoon kuuluu varastot muun muas-
sa Suomessa, Ruotsissa, Kanadan itd- ja ldnsirannikolla, Yhdysval-
loissa, Vendjdlld, Australiassa sekd Eteld-Afrikassa. Lisdksi varaosien
myyntipalveluita tarjoavia yhteystydkumppaneita ja edustajia Veis-
tolta I6ytyy Ranskasta, Argentiinasta, Chilestd, Uruguaysta, Puolasta,
Romaniasta sekd Vendjdlta.

Jokaisen varaston valikoima kootaan paikallisten asiakkaiden tar-
peiden mukaan.Varaosissa huomioidaan alueella toiminnassa ole-
vat konetyypit sekd ndiden koneiden kaytto- ja kulutusosien kierto.
Lisdksi varastoille arkistoidaan myds Veiston teknikkojen tekemét
huoltoraportit kaikista asiakkaan luona paikan pdalld tehdyistd
huoltokdynneista.

Henkilokunta analysoi sdanndllisesti varaston tuotemenekkid, jotta
varaosien maaraa pystytddn yllapitdmaan riittdvand asiakkaiden tar-
peisiin. Mikali jotain tarvittavaa osaa ei [6ydy varastolta, se tilataan
Veiston tehtaalta Mantyharjusta tai toimitetaan siirtona toiselta va-
rastolta. Jos varaosa tulee valtameren toiselta puolelta, se voidaan
ldhettdd meri- tai ilmarahtina riippuen asiakkaan aikataulusta.
“Suomen padssd oleva after sales-tiimi on hyvin riped saamaan va-
raosat matkaan, kun niitd tarvitaan pikaisesti”, selittdd Peter Haintz,
Australian tytdryhtion operatiivinen paallikké. "Teemme huolto- ja
asiakaskayntien yhteydessd sahakoneesta aina kuntoraportin, jon-
ka perusteella suunnittelemme, mitd osia tarvitsemme. Jos osaa
ei 18ydy valmiina varastoltamme, tilaamme sen mahdollisuuksien
mukaan merirahtina, jolloin se on kustannustehokasta my&s asi-
akkaalle.”

Tyypillisesti tilausprosessi alkaa siitd, ettd asiakas tekee varaosasta
hankintatilauksen. Jos heilld on kysymyksid tai epdselvyyttd oikeasta
osasta, varaosatiimi tai teknikot auttavat tarvittaessa. Vastaanotet-
tuaan tilauksen varaston henkildkunta lahettdad asiakkaalle tilaus-
vahvistuksen, josta selvidd hinnoittelu, varastotaso sekd toimitus-
aika, mikdli varaosa ei ole heti saatavilla.Varastossa valmiina olevat

Sarah Stotler, HewSaw Machines Inc.

tuotteet kerdtddn, pakataan ja toimitetaan joko samana tai seuraa-
vana pdivand tilauksen saapumisesta.

Haasteita voi esiintyd hetkittdin, mutta Veiston tiimi panostaa asia-
kaspalveluun. Tatd korostaa myds Kanadan tytdryhtiéssda myynnin
tukena ja varastovastaavana lansirannikolla tydskentelevd Brandon
Yost. "Suurimman osan ajasta ldhetykset ja logistiikka kulkevat
sujuvasti, mutta joskus tulee tekijoitd, joihin emme pysty vaikut-
tamaan, kuten sddstd johtuvat hdiridt, koneiden ja laitteiden ha-
joaminen tai tulliviivdstykset. Tdmd voi tuoda haasteita, jos toimi-
tuksella on tiukka aikaraja. On ollut kertoja, jolloin kiireellinen tilaus
tulee perjantai-ittapdivand ja kuljetusliikkeet ovat jo sulkeutuneet
viikonlopuksi eikd osan ldhettaminen lentorahtina ole vaihtoehto.
Silloin olemme itse saattaneet ajaa sahalle asti viemdin osan tai
tavanneet asiakkaan kanssa puolessa vilissg, jotta he saavat koneet
kayntiin mahdollisimman pian.”

Veisto ja tytaryhtiot tekevat jatkuvasti yhteistydtd keskenddn, jotta
asiakas saa parhaan palvelun. Brandon kertoo, ettd han tydsken-
telee tiiviisti Quebecin varastolla itdrannikolla samoissa tehtdvissa
tydskentelevan Regis Gamachen kanssa. Yhteistyossd he huoleh-
tivat varaosien ldhettamisestd ympari Kanadaa ja Yhdysvaltojen
ldnsiosia. Varaosia ldhetetddn myds tarpeen mukaan varastojen
valilld. Brandon ja Regis tekevat paljon yhteisty&td myds Veiston
Yhdysvaltojen tytaryhtion varastotiimin kanssa sekd tarpeen mu-
kaan my6s muiden, Pohjois-Amerikan ulkopuolella olevien, varas-
totiimien kanssa.

Kaikki kolme varaosatiimildistd nostavat esiin, ettd tarvittava tuki
Mantyharjun tehtaalta on todella hyvd ja uusista osista ja niiden
pdivityksistd informoidaan hyvin kaikille timien tydntekijoille. Tama
pitdd henkildkunnan ajan tasalla, jolloin heidan on helpompi tie-
dottaa asiakkaita uusista pdivityksistd ja muutoksista ja sitd kautta
varmistaa, ettd asiakaskoneet ovat aina ajan tasalla. "Meilld kaikilla
on kuitenkin yksi ja sama paamadrd ja se on parhaimman ratkaisun
|6ytdminen asiakkaalle”, Brandon lisdd. M
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Brandon - Myynti- ja varastokoordi-
naattori - Abbotsford, BC, Kanada
Brandon on tydskennellyt yrityksessa loka-
kuusta 2014 saakka.Varaosien myynnin ja
toimittamisen lisdksi han vastaa isompien pro-
jektien hankinnoista sekd varaosavalikoimasta
Kanadassa. Brandonin perheeseen kuuluu
vaimo sekd kolme poikaa ja vapaa-aikansa han
viettdd perheen kanssa tai pelaten softballia
ja golfia. Penkkiurheilusta han nauttii seuraten
jadkiekko- ja jalkapallo-otteluita
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Regis — Myynti- ja varastokoordi-
naattori — Levis, Quebec, Kanada
Regis on tydskennellyt jo kuusi vuotta yri-
tyksessd, helmikuusta 2015 asti. Vapaa-ajal-
la Regis nauttii ajasta perheensd kanssa,
mutta hdnet [6ytdd usein myds pelaamasta
jadkiekkoa tai maastopydrdilemdstd. Jos ai-
kaa jdd, Regis lukee mielellddn tai nikkaroi
heiddn kotitalonsa parissa. Kesdlomat ovat
mieluisinta aikaa ja silloin perhe lahtee mok-
kilomalle jarven tai meren rantaan.

®
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Peter — Operatiivinen paaillikko,
Australia & Uusi-Seelanti

Peter ja hdnen vaimonsa Katrina ovat
pyorittdneet Australian tytdryhtictd jo yli
kuuden vuoden ajan. Kun Peter malttaa i
roittautua toistd, hdnet 16ytdd kalastuksen
ja metsdstyksen parista, retkeilemastd tai
pelaamasta australialaista jalkapalloa. Hei-
dédn poikansa pelaa myds, joten vanhemmat
|6ytyvadt katsomosta joka ottelussa. Peter
ja Katrina saivat hiljattain ensimmdisen lap-
senlapsensa, joten he ovat viettdneet paljon
aikaa myds perheen kesken.



Jo vuosikymmen Afrikan man

Sarah Stotler, HewSaw Machines Inc. )

ryhti kymmen tuli téyteen ‘tammikuun ensimmdisend
2 02I Taman kunmaks: voimme toivottaa “Veels geluk HewSaw Afrika met jou 10 de verjaardag!”, joka on afri-
kaansia ja tarkoittaa “’Onnittelut kymmenvuotlaalle HewSaw Africalle!”

Andre Eteld-Afrikan toimiston edessd.

Nelspruitin kaupunki Eteld-Afrikassa on ollut Veiston tytdryhtion
HewSaw African tukikohtana jo kymmenen vuoden ajan. Tatd
hektistd ja modernia kaupunkia ympardi subtrooppisen ilmaston
ansiosta kaunis ja rehevdkasvuinen maisema. Tama tekee alueesta
tdydellisen metsa- ja maatalouden harjoittamiseen.Yleisimpid vilje-
lykasveja mantypuiden lisdksi ovat appelsiinit, mangot, litsit, avoka-
dot sekd sokeriruoko.

Nelspruit sijaitsee noin 60 kilometrin padssd Krugerin kansallis-
puistosta, joka on suosittu turistikohde. Vuonna 1898 perustetun
kansallispuiston pinta-ala on 2 miljoonaa hehtaaria ja sielld asuu
useita Afrikan isoimpia eldinlajeja; leijonia, leopardeja, sarvikuonoja,
elefantteja sekd puhveleita. Nelspruit on ulkoilijan paratiisi, silld se
tarjoaa paljon aktiviteetteja lahialueilla ja monet paikalliset kayvat
patikoimassa ja maastopyordilemasss, silld helppokulkuisia reitteja
[6ytyy paljon. HewSaw Africa jopa sponsoroi paikallista maasto-
pyorailyjoukkuetta.

Tytdryhtiotd johtaa André Odendaal, joka aiemmin tyoskenteli
Swazimaassa Peak Timbersin kunnossapito- ja projektipdallikkona.
Veistoon han tutustui Peak Timbersin sahakoneprojektin
yhteydessd. Projektin edetessd André tutustui lisdd seka
Veistoon ettd laitteistoihin, kunnes vuonna 2010 liittyi mu-
kaan tiimiin ja aloitti Afrikan tytdryhtion toiminnan.

Tédnd péivand André vastaa kaikista tyotehtavistd, joita ty-
taryhtion pydrittdmiseen tarvitaan. Siihen kuuluu teknista
osaamista, kirjanpitoa, varaosien kasittelyd, siivousta, hallin-
totehtavid ja niin edelleen. "Keskivertopdivddn kuuluu asi-
akkaiden auttamista, sahakoneiden huoltoa paikan padlla
sekd puhelimitse, varaosien toimittamista ja ldhettdmistd
sekd paljon asiakaspalvelutehtavid. Iso osa tydajasta kuluu
varaosien ldhettamisessa ja vastaanottamisessa, mutta jos-
kus kun aikaa jad, padsen antamaan panokseni my&s uusille
projekteille ja laitteistoille.

André auttaa my&s muilla markkina-alueilla ja kun hin on
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ulkomailla, tytdryhtion toiminnasta vastaa silloin Reinette Jansen
van Rensburg. Han on tydskennellyt yritykselle jo viisi vuotta, joten
asioiden pitdminen liikkeessd sujuu ongelmitta. André on iloinen,
ettd hin on |8ytanyt niin hyvin tydntekijan kuin Reinette. Naisen
jarjestelmallisyys on auttanut hdntd monet kerrat ja André vitsai-
leekin, ettd hdnelld on laaja yhteistydverkosto, joka edesauttaa yh-
tidn menestystd ja he kaikki ovat naisia.

Talld hetkelld Afrikan mantereella toimii viisi HewSaw sahakonetta.
Naistd kolme sijaitsee Eteld-Afrikassa, kun taas kaksi muuta konetta
ovat Sambiassa ja Tansaniassa. Asiakkaiden pédasiallinen materiaali
on manty ja kaikki viisi sahaa tuottaa rakennuspuuta.

Andrén perheeseen kuuluu vaimo Liza, biologiset 19- ja |7-vuoti-
aat pojat sekd 19- ja 7-vuotiaat adoptiotyttiret.Vapaa-ajalla perhe
lahtee usein yhdessd rannalle ja kotona ollessaan André tyostdd
omia harrastuksiaan keramiikan ja puutdiden parissa tai remontoi
taloa.

Kysyttdessd Eteld-Afrikan kulttuurista ja sen vaikutuksesta saha-
teollisuuteen André vastaa: "Eteld-Afrikan kulttuurikirjo on valtava
ja sahateollisuusyhteisolla on myds oma uniikki kulttuurinsa. He
suhtautuvat tuotantoon hyvin intohimoisesti ja pyrkivét hydtykayt-
tdmddn toiminnassaan kaiken. Rahaa on yleisesti kdytdssd hyvin
niukasti, joten sahatydntekijat keksivat valilld hyvinkin nokkelia rat-
kaisuja, jotta asiat saadaan sujumaan. Eteld-Afrikassa tatd kutsutaan
termilld “'n Boer maak 'n plan”, joka voidaan karkeasti suomentaa
"hatd keinot keksii". André lisdd: "Pyrin aina pitdmadn varaosia saa-
tavilla, jotta voin auttaa asiakasta pddsemdan lopputulokseen mah-
dollisimman hyvin ja kustannustehokkaasti.”

Kulttuurieroista huolimatta Eteld-Afrikalle ja Suomelle 16ytyy yksi
yhdistava tekijd — grillaus! Tai "Braai”, kuten Eteld-Afrikassa sano-
taan. “Braai on ddrettdman suosittua, mutta Eteld-Afrikassa suosi-
taan grillissd isoja, mehukkaita pihvejd verrattuna Suomessa suosi-
tumpiin makkaroihin ja kalaan.

Yksi asia on kuitenkin varma, sanotaanpa sitten grilli tai braai, tulee
se olemaan tdrkedssd roolissa HewSaw African vuosipdivan juh-
linnassa! M

Veels geluk HewSaw Afrika met jou |0 de verjaardag!

Andre perheensd kanssa.
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