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Det har ar premiarnumret for vart nyhetsbrev
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du i fortsattningen att fa nyheter fran HewSaw

direkt i din brevlada.

Trevlig ldsning!

Veisto blir HewSaw
HewSaw forblir HewSaw

Veisto Sverige byter namn. Det svenska dotterbolaget s
HewSaws produkter far nu samma namn som det stark

om saljer
a varumarket.

HewSaw Sverige AB dr det nya namnet pd det svenska bolaget och vd Claes
Backlund framhdller att namnbytet ger en 6kad tydlighet gentemot marknaden.

— Tidigare har det funnits en otydlighet ndr bolaget hetat Veisto men produkterna
och varumdrket varit HewSaw. Med ett och samma namn blir det enklare fér oss
att kommunicera och tydligare fér kunderna.

Namnbytet innebér dock inga stora skillnader.

— Vi anvédnder sedan ldng tid HewSaw i vdr kommunikation. Var logotyp dr HewSaw,
vdra bilar dr mdrkta med HewSaw, vdrt nyhetsbrev heter HewSaw.

Med namnbytet ansluter sig Sverige ocksa till den standard som géller fér
HewSaw internationellt, med dotterbolag som HewSaw US Inc i Nordamerika
och HewSaw Pty Ltd i Australien.

Det &dr nu endast for bolagen i Finland och Tyskland som namnet Veisto fortsatter
att anvdndas. | Veisto-koncernen, med huvudkontor i finska Méantyharjuy, finns, for-
utom HewSaw, dven andra varumarken som badrumsmabeltillverkaren Polaria.
Bland de svenska kunderna drVeisto ett inarbetat namn, men generellt i sagverks-
branschen dr HewSaw ett starkt varumdrke, bade i Sverige och internationellt.

— Nu heter vi vad vi sdljer, séger Claes Backlund.

HewSaw@

Servicebilarna behéver inte skyltas om
utan har sedan ldnge anvdnt namnet HewSaw.
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Hilmer valjer sag fran HewSaw

AB Hilmer Andersson uppgraderar sin saglinje med en ny delningssag
fran HewSaw. | affiren ingar dven en ny inmatningstransportér och

en ny bradavskiljare.

Varmldndska Hilmer Andersson med sagverk och hyvleri i Lasserud
investerar i en HewSaw SL250 delningssdg med inmatningstransportér
och bréddavskiljare. Leverans och uppstart sker under sommarstoppet
som inleds under vecka 29.

— Vi har gjort ett gediget forarbete och kommit fram till att den hér
[6sningen fran HewSaw passar oss bdst. HewSaw har en annan teknik
dn konkurrenterna som ser mycket bra ut. Dessutom har de vdrldens
bdsta brddseparering, sager produktionschefen Nils Andersson, som
driver sagverket i fiarde generationen tillsammans med sina tva syskon.

Den nuvarande sdglinjen byggdes 2006 och Hilmer Andersson har
av tradition kontinuerligt uppdaterat anldggningen. De senaste aren
med bland annat nya torkar, en ny panna, ny mdtstation och ett nytt

timmerintag.

— Vi har ldngsiktiga investeringsplaner och just nu passade det bra att
uppgradera delningssdgen, ett projekt vi har tittat pd i flera dr, sager
Nils Andersson.

Hittills dr han mycket néjd med HewSaws kunnande och kompetens.

— Vi har under projekteringen fdtt ett stort fortroende for HewSaws
organisation och kunnande och de har dessutom mdnga bra referens-
kunder. Vi uppskattar ocksd att de dr ett familjeféretag precis som vi.

Innan képet gjordes dven noggranna simuleringar. HewSaws personal
satte upp en egen mdtram i saglinjen under ett antal veckor for ldsa
in stockarna under normal produktion. Médtdata som sedan anvdndes
for att simulera driften pa den nya anldggningen.

Nyhetsbrevet * Sidan 2

— Kalkylen for investeringen i HewSaw SL250 bygger helt pd att vi fdr ett
hégre sagutbyte. Vi rdknar dven med att fa en snabbare och driftsdkrare
maskin med ldgre underhdllskostnader och fdrre stopp, vilket dven gér

att vi kan 6ka volymerna, sager Nils Andersson.

Projektplanen &r tajt. Leveransen sker redan i sommar. Under det tre
veckor langa driftstoppet som inleds vecka 29 ska den nya delnings-
sagen monteras och trimmas in.

Hilmer Andersson har ett 60-tal anstéllda och driver forutom sagverk
och hyvleri dven en byggbutik. Sdgverket producerar cirka 200 000 m?
per ar, varav drygt 70 procent vidareférddlas i det egna hyvlerierna.

Nils Andersson, produktionschef pa Hilmer Andersson AB. Infor képet besdkte
han bland annat finska Vilppula och Metsd Groups sagverk som ocksa har en
HewSaw SL250. Har dr Nils, till vanster, med Sami Helminen, HewSaw Finland.

Nyhetsbrev

HewSaw koper
system for underhall

HewSaw har forvarvat programvaran som ligger till grund for vart
system for planerat underhall, HewSaw MP. Samtidigt har HewSaw

rekryterat ny kompetens i form av en systemutvecklare.

Systemet dr en vidareutveckling av Wisers system for flyget och bygger pa manga
ars erfarenhet av ett proaktivt system for att sikerstdlla hogsta sdkerhet och
tillgdnglighet.

— Képet innebdr att vi nu har vidareutveckling och drift av HewSaw MP i egen regi
och med egna resurser vilket ger oss bdttre méjligheter att utveckla programmet i ett
ndra samarbete med vdra kunder, séger Claes Backlund, vd fér HewSaw Sverige.

HewSaw har ocksa anstdllt en systemutvecklare, Andreas Fredriksson, som under
de senaste tre daren har arbetat hos just Wiser med att utveckla systemet. Han ar
ndjd Gver sin nya arbetsplats.

— Det hdr ger oss stérre mdjligheter att kunna vidareutveckla systemet och skrdddarsy
det efter kundernas behov. Att vara en del av HewSaws organisation gor att jag kommer
ndrmare kunderna och det blir ldttare for mig att fa feedback och att forstd deras
behov, sdger han.

Andreas Fredriksson beskriver sig sjdlv som en datanérd, som gillar att bygga bade

datorer och utveckla programvara.

— Anda sedan jag fick min férsta dator ndr jag var sex dr har jag varit fascinerad av
tekniken och dess mdjligheter, siger han.

HewSaw MP, bygger pa att man jobbar forebyggande med underhdllet och byter
delarna innan de gar sénder. Precis som inom flyget anvands ocksa alla avvikelser
for att forbdttra systemet. HewSaw MP anvdnds redan pa ett antal sagverk bade
i Sverige och utomlands och dr numera ocksa standard niar HewSaw sdljer nya
saglinjer.

Andreas Fredriksson ser dnda att det finns saker som kan férbdttras.

— Ja, det gar hela tiden att skruva pa systemet for att gora det béttre och att jag
nu dr en del av HewSaws team gdr att vi kan snabba pd utvecklingen, sdger han.
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Kundtraff med bade
verkliga och virtuella sagverk

|

Nya verktyg och virtuella sagverk behandlades vid det
senastekundseminariet i Sundsvall. Deltagarna, som kom
fran sagverk i hela landet och aven fran Norge, fick dven
ta del av det senaste inom HewSaw.

Den forsta holls i Mjolby forra aret. Nu var det dags igen. Platsen var
Sundsvall dér ett 25-tal personer deltog i HewSaws kundseminarium
under ett par dagar.

— Idén till vara kundtrdffar kommer faktiskt fran vart underhdllsprogram

HewSaw MP ett system hdmtat frdn flyget dér anvéndarna trdffas regel-
bundet och ddr deras egna erfarenheter anvdnds for att utveckla systemet.
Viville géra ndgot liknande for sdgverksindustrin, berdttar Claes Backlund,
vd for HewSaw Sverige.

Resultatet blev dock ett bredare kundseminarium dar deltagarna kan
utbyta erfarenheter och fa information om HewSaws produkter och

nyheter.

e
-
‘I

—Vivill fa feedback pd vdara maskiner och att kunderna ska berdtta vad
de vill ha hjdlp med och hur vi kan bistd for att optimera deras verksam-
het, sdger Claes Backlund.

Vid tréffen i Sundsvall fanns deltagare fran sdgverk i bade Sverige och
Norge samt HewSaws egen svenska personal och nyckelpersoner
fran det finska huvudkontoret i Mantyharju.

Pa programmet stod, férutom kunddiskussioner, dven ett besdk pa
Norrskogs sagverk i Ostavall och dess HewSaw SL 250, seminarier
kring service, verktyg och framtidsspaning kring Al och virtuella
sagverk.

VAD TYCKTE DU OM HEWSAWS KUNDSEMINARIUM?

Lars-Johan Svensson, ATA Timber, Sandsjofors:
— For oss dr det fortfarande ganska nytt att kéra
med en sdgmaskin fran HewSaw. Vi har en R200, en
gammal maskin som HewSaws tekniker har upp
graderat och speedat upp. Dérfor dr det intressant
att fa héra mer om tekniska nyheter och nya pro-
dukter. Dx-sdgningen dr en saddan mycket intressant
teknisk nyhet. Givande var dven nyheter om nya
verktyg och stdl liksom hur vi kan héja utbytet

och optimera vdr sdglinje.
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Claes Evertsson, Hallanders sagverk, Daltorp:
— Det dr frdmst nyheterna som jag dr intresserad
av. Nya verktyg, liksom shimsningsméjligheter och
nya sdgklingor for stabilare gang dr intressanta pro-
dukter for oss. Det hdr dr ocksd ett bra tillfdlle att
trdffa kollegor frdn andra sagverk och utbyta erfa-
renheter. Vi har mycket att Idra av varandra dven
om vdra erfarenheter inte alltid dr direkt éverfor-
bara till andras maskiner.

Qistein Buhol, Eidskogs sagverk,

Skotterud, Norge:

— Den stora nyttan med en san hdr trdff dr att fa
trdffa andra som ocksd har HewSaw-maskiner och
utbyta erfarenheter och fa tips. Fér oss har det ocksd
varit bra att fd ta del av nya tekniska I6sningar och
tekniker fran HewSaws medarbetare dd vi pd sikt
stdr infor en stor ombyggnad av sdgverket. Jag har
fatt manga nya idéér kring hur vi kan utveckla vdrt

sdgverk.
|

DS Smith valier HewSaw R250

Den globala forpackningskoncernen DS Smith valjer en ny HewSaw R250 till
sitt sagverk i Georgia i sydostra USA. Nirheten till den egna pappersfabriken

gor att produktion av flis av hog kvalitet varit en nyckelfaktor vid kopet.

HewSaw far fortroendet att leverera en ny saglinje, en HewSaw R250,
till DS Smith.

Da DS Smith forvdrvade amerikanska Interstate Paper 2017, ingick
bland annat ett massabruk och sagverk i Riceboro, Georgia. Har har
man kért med en HawSaw R200 MSA sedan 1998.

Har sagas 4x4 tum, 4x6 tum och 4x6 med Ix6-tums kantbrador.
Stockldngden dr 3—5 meter och ravaran amerikansk tall (loblolly och
longleaf). Med nyinvesteringen ppnas mojligheterna att saga grovre
stockar och producera mer flis.

Sagverket ligger intill massabrukets timmerupplag och &r en integrerad
del i industrin. Att producera flis av hog kvalitet till ldg kostnad dr dar
for en viktig uppgift for sagverket. Med den nya sagmaskinen kommer
sagverket att producera upp till 50 procent av pappersbrukets ravara.

Sidohuvudena har motorer pa 225 kW och éver/underhuvuden pa
188 kW vilket dr dubbla effekten jamfért med den gamla maskinen.
Dessutom dr skdrdjupet i varldsklass.

Sagverket ligger intill massabrukets timmerupplag
och dr en integrerad del i industrin.

Fordelarna med valet av Hewsaw dr flera, enligt Bruce L Delicaet,
general manager for HewSaw US.

— Nadrheten till servicen dr det viktigaste. Att vi har ett reservdelslager
och servicekontor i Savannah betyder mycket fér den amerikanska
marknaden.

En annan viktig faktor till affiren dr feedbacken fran andra anvidndare
av samma eller liknande maskiner. Kunden besokte flera andra Hew-
Saw-sagverk innan képet for att fa input vad giller leverans och service.
Fliskvaliteten, robustheten och flexibiliteten dr andra férdelar som
Bruce L Delicaet listar.

— Sdkerheten spelade ocksd en stor roll vid képbeslutet och vdrt tdnk kring

sdkerhetsstdngsel, dorrlds, plattformar, évervakning etc, konstaterar han.
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Kontinuerlig

teknikutveckling ger

okad sagprestanda for HewSaws kunder

Med HewSaw dx sdgas stocken i tva steg dédr den férsta sagenheten &ppnar
blocket medan den andra fullféljer och avslutar snittet. Tekniken gor det méjligt
att anvdnda tunnare klingor samtidigt som storre block kan kéras med hogre
matningshastighet.

HEWSAW DX

En av HewSaws senaste innovationer dr HewSaw dx. Principen ar
att reducera sagdjupet och sdgsnittet for att kunna &ka matningshas-
tigheten. Efter mingder av sagtester med dx-principen ser vi véldigt
fina resultat och positiv respons fran vara kunder. Fér vem klagar
over ldngre intervaller mellan klingbyten, hégre produktion per

skift och forbattrad livslangd pa klingorna?

Sa vad dr dx-sagning? Dx dr en matematisk term for att definiera
odndligt sma tal. | det har fallet refererar vi till sagsnittet. Sagningen
g6rs i tva moment med dubbla sdgenheter. Resultatet blir ett grundare
snitt per sag och ddrmed kan tunnare klingor anvandas.

2016 presenterade HewSaw konceptet 200@200 for att ge en idé om
hur framtidens sagverk kan se ut. Det betyder att 200 mm skardjup
med en matningshastighet pa 200 m/min dr mgjligt.

Nyligen genomférda tester med dx har resulterat i en sdgad produktion
pa 6ver 350 m3sv/tim. Dessa siffror kunde uppnas i vanlig kérning, utan
tillfixning av omstdndigheterna runt testerna.

PRODUKTUTVECKLING | FABRIKEN

HewSaw har investerat i nya robotar vid fabriken i Mdntyharju.Var nya robotcell
finns pa svetsavdelningen och bidrar till ett forbdttrat arbetarskydd och hog kvalitet
i vara stalarbeten.Vi har dven utdkat med plockrobotar vid var skdrverkstad.

Svetsroboten spelar ocksa en viktig roll i moderniseringen av HewSaw R200 A. |
och har gjort den forsta R200 A.l-modellen med en maskinram i tjock stalplat

som premidrvisades i Lesdrewmash, Moskva i oktober 2018.

Var kapacitet i fabriken har 6kat kontinuerligt for att klara den 6kande globala
efterfragan pa HewSaw-maskiner. Ett Burkhard+Weber maskincenter dr ett av vara
senaste projekt dédr grundarbetena startade vid var fabrik under hésten 2018.

Kvalitetskontrollerna vid tillverkningen &r ocksa under sténdig utveckling. Zeiss
madtutrustning, som anvands i fabriken, har en noggrannhet pa 0,0001 mm, till

fordel for bade kunder och vart eget tillverkningsteam.
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HEWSAW LOGIN

HewSaws teknik for stockrotation har funnit i 24 ar och ar i dag
standard for alla vara HewSaw-maskiner med sdgning i centrallinjen,
oavsett om det handlar om kompakta linjer med bearbetning i ett
moment eller stdrre saglinjer med flera bearbetningsmaskiner.

Tekniken dr mycket exakt pa egen hand. Men kombinerad med True
Shape-scanning for postning och kurvsagning kan du verkligen se
fordelarna. Pa sjélva rundvridaren har vi kunnat éka matningshastig-
heten till dver 60 stockar i minuten.

Pa var senaste rundvridare forinstdlls rotorn for att spara tid.Vi har
implementerat ny teknik for kontroll av trycket for att sdkerstélla smidig
rotation och smidig transport till kantsagen. De mekaniska komponen-
terna har forstarkts och rundvridaren har blivit &nnu enklare att under-
halla. Och snart kommer vi kunna tillféra ytterligare mervérde

i rundvridaren. Tester pagdr vid HewSaws fabrik i Finland.

HewSaws internationella
gemenskap —och vad det innebar
att arbeta for ett globalt foretag

Peter & Katarina Haintz Garett Romberg

Magnus Karlsson

N

. Niko Kuitunen

Att ha kontor och reservdelslager i atta olika lander pa sex kontinenter kan
vara utmanande ibland, men allt ar en del i HewSaws globala verksamhet.

Sprakbarridrer, manga olika valutor, opalitlig GPS-utrustning. Allt kan vara en del av

den dagliga rutinen i ett globalt féretag. Aven om kommunikationen med kollegor

och kunder fran olika linder dver hela varlden inte alltid ar enkel, berikar det

vdrldsbilden och gér dagarna intressanta.

Ndgra av vara medarbetare i olika delar av vérlden bidrar hir med sina perspektiv

pa att arbeta i en global verksamhet.

Peter & Katarina Haintz, South Geelong, Australia:

— Vi diskar att arbeta for ett globalt féretag, eftersom man far mdjlighet
att resa, se fantastiska platser och méta underbara ménniskor, dven om
flyg till och frdn Australien och nya Zeeland tar Idng tid, sdger Peter och
Katarina Haintz, som dr ett team vid HewSaws kontor Down Under,
och dven dr ett par privat.

Peter dr ansvarig for forséljning av sdgmaskiner och Katarina tar hand
om reservdelsférsdljningen och dvergripande administration, dven om
bada papekar att de hjédlper varandra sa ofta de kan.

Garett Romberg, Savannah, USA:

Garett Romberg arbetar som teknisk radgivare for HewSaw US Inc.
Aven om USA-kontoret 4r lokaliserat i Savannah, Georgia, innebdr
Garrets jobb att han tacker hela USA, med resor édven till installationer
i Finland, andra delar av Europa och vdrlden. Det &r en positiv utmaning,
menar Garett.

— Fordelarna med att arbeta for ett globalt foretag dr att det alltid finns
jobb ndgonstans. Att arbeta i olika milider ger ocksa vdrdefulla erfaren-
heter. Det dr alltid spdnnande att se hur vara maskiner skrdddarsys for
att kéras i olika typer av klimat och med olika trddslag, sdger han.

Magnus Karlsson, Hjortkvarn, Sverige:

Magnus Karlssson har arbetat som séljare for HewSaws svenska
dotterbolag i drygt 1,5 ar. Huvudkontoret finns i Sundsvall, men Magnus
har ocksa ett lokalkontor i Hjortkvarn, som ligger i syddstra Narke
—mitt i landet. Enligt Magnus finns det flera férdelar med att arbeta
for ett internationellt foretag.

— Det dr sd vdrdefullt att fd ldra sig mer om hur olika sdgverk fungerar
i olika ldnder. Man ldr sig alltid ndgot nytt ndr man beséker HewSaws
kunder och sagverk i andra delar av vdrlden, och ofta dr det Idrdomar
som man kan ta med dig hem till sin egen marknad ocksd, sager han.

Niko Kuitunen, Mantyharju, Finland:

Niko Kuitunen arbetar som projektingenjor vid HewSaws huvudkontor
i finska Méntyharju, i hjartat av det finska sjodistriktet. Men hans jobb
tar honom till alla delar av vdrlden och han har mer dn 200 resdagar
om aret. Niko arbetar direkt med kunderna tillsammans med sina
finska medarbetare och internationella kollegor fran alla dotterbolag,
och med kollegor fran HewSaws partners.

— Det dr hdftigt att se olika platser och hur mdnniskor agerar i olika
kulturer, att fd Idra kdnna nya mdnniskor och fa vdnner i alla delar av
vdrlden, sdger Niko.

— Allt detta resande Idr mig att se saker och ting ur ett stérre perspektiv,
samtidigt som det pdminner mig om att vara stolt éver mitt hemland
Finland och fédelsestad Mdntyharju, sdger han.
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Lamna inte vinsten i skogen

Att addera mindre stockar till ditt sagverks virkesforsorjning
kan ge extra flexibilitet, oka produktionen och skapa mojligheter

for okad vinst.

Nar det gdller affirsforhandlingar @r det ingen som vill Iimna pengar
pa bordet, sa varfor skulle nagon sagverksoperator vilja ldmna pengar
kvar i skogen? Det dr en rdttfram frdga med ett enkelt svar, da en
signifikant del av vinsten ldmnas i skogen i form av ratade stockar.

Storleken dr den frdmsta anledningen till att sdgverken ldmnar virke
kvar i skogen. P4 manga hall i varlden, sarskilt pa sédra halvklotet, ar
sagverken gjorda for att jobba effektivt med stockdiametrar pa 350 mm
eller mer. De &r helt enkelt inte utrustade for att hantera mindre stockar.
Men med lite pahittighet, planering och nagra mindre férandringar i
virkesflodet, kan en klentimmerslinje som processar dessa mindre
stockar vara riktigt [6nsam.

Stockarna vi talar om varierar i diameter fran ungefar 75 till 250 mm.
I manga fall, sirskilt ndr det gdller stockar i det nedre intervallet, dr
det inte vettigt att processa dem i den stora saglinjen som redan finns
pa sagverket. Mdnga sagverk har bara en saglinje och &r utformad for
att hantera storre stockar. Det dr i de sammanhangen som en klen-
timmerlinje som HewSaw R200 och Hewsaw R250 &r anvandbar

Dessa hogklassiga sénderdelningsmaskiner fran Finland tar liten plats
och krdver en liten yta pa sagverket. Med ndgra justeringar i virkes-
flodet kan de inférlivas i de befintliga stock- och plankhanterana. De
krdver en liten arbetsstyrka, oftast rdcker det med bara en operatér
for hela linjen.

En kantsdg dr inbyggd i linjen, vilket tar bort behovet av en kantsdg
nedstréms. HewSaws klentimmerlinjer dr inte utformad for att ersétta
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de storre saglinjer som redan finns pa sagverket. De dr ett komplement
och ger ett kostnadseffektivt sdtt att hantera mindre stockdiametrar
och ge 6kad flexibilitet ndr det géller virkesforsérjning och produktion.

HewSaw har lang erfarenhet av klentimmerlinjer. Féretaget startade
for ndstan 60 ar sedan genom att utveckla en liten mobil saglinje som
kunde flyttas fran plats till plats. | dag har HewSaw 6ver 200 anstéllda
over hela varlden och vara produkter finns i dver 30 ldnder pa sex
olika kontinenter.

HewSaws kompakta maskiner med bearbetning i ett moment finns

i tva storlekar. R200 A. 1 och R200 |.I kan hantera stockar mellan 75
och 300 mm, medan den stérre modellen R250 A.1 och I.1 klarar upp
till 500 mm i diameter: Stockldngden kan variera fran 2,4 till 6,2 m.
Stocken scannas med antingen 3D- eller True Shape-teknik.

HewSaw erbjuder ocksa flerfunktionslinjer med kantsdgning av alla
fyra sidor for 6kad flexibilitet, automation, hydraulik, elektronik,
installation och drifttagning — allt inkluderat i priset.

/ - .
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En klentimmerlinje fran HewSaw &r en perfekt [6sning for att sdga mindre stockar
eller gallringsvirke och kan i manga fall ge extra I6nsamhet till sagverksédgaren.

Nyhetsbrev

Innovativa losningar i en utmanande miljo

Norra Alberta i Kanada bjuder pa tuffa utmaningar for
skogsindustrin, men Northland Forest Products i Fort

McMurray gar fran klarhet till klarhet.

Northland Forest Products har haft en hel del utmaningar under aren.
Sagverket finns i Fort McMurray i Alberta, Kanada. Staden dr centrum
for landets oljesandsindustri, vilket gér det tufft att attrahera arbetskraft
till sdgverket da de maste tdvla mot de hoga I6ner som oljesektorn
erbjuder.

Dessutom drabbades omradet av skogsbrander nyligen som forstérde
vardefulla skogsmarker, tvingade fram en evakuering av stadens 80 000
invanare och stangde sagverket under mer dn en manad.

Men for familjen som dger Northland—broderna Craig och Howie
Ewashko och deras syster Kim Norris—&r sddana utmaningar en del
av deras dagliga arbete.

— Genom dren har vi ldrt oss att vara flexibla och anpassa oss efter olika
situationer och utmaningar. Vi hdller oss uppdaterade kring teknik och
marknad och positionerar oss kontinuerligt for att kunna vara framgdangs-
rika i bada typer av konjunktur—bra och ddlig, férklarar Craig.

2016 sag ledningen pa Northland en av dessa mojligheter att starka
sagverket for fortsatt tillvaxt.

— Efter forvdrvet att ett annat sdgverk i regionen sdkrade vi ravaruférsérj-
ningen tidigt 2016 och gick omedelbart tillbaka till ritbordet for att se hur
vi kunde maximera vdr nya investering. Det stod klart att stockdimensioner
under |2 tum (30 cm) skulle 6ka i antal sd vi vdnde oss till var langsiktiga
leverantér av mindre sdglinjer, HewSaw, for att se vad vi kunde gora,
sdger Craig och fortsitter:

— HewSaw kunde presentera en helhetslésning for en ny sénderdelnings-
maskin som kunde hantera stérre férdndringar i virkesflédet och minimera
riskerna for att integrera scanning, programmering och mekaniska instal-
lationer frdn olika leverantérer.

Den nya saglinjen vid Northland, som bestilldes varen 2017 dr en
HewSaw R200 A.l och en HewSaw 2R Logln med dubbla rundvridare
och métram. Den nya linjen ersatte en dldre modell av R200 som
installerades 1998 och uppgraderades 2003.

Deta dr syskonen som dger Northland.
Broéderna Craig och Howie Ewashko och
deras syster Kim Norris

— Det finns tre huvudskdl till att vi valde HewSaw. Férst dr det den
separata kantsdgningen. Det har fungerat mycket vdl hos oss och gér att
vi kan producera plank som dr lika bra i kvalitet som de som produceras
frdn klyvsagen. Det andra var en 6kning av antalet hdstkrafter och en
robustare maskin som gér det mdjligt for oss att kéra med en inmatnings-
hastighet pa dver 600 fot per minut (180 m/min). Och slutligen, HewSaws
integrerade leverantorslésning och deras samarbete med erfarna leverantérer
inom omrdaden som scanning och optimering, maskininstrument och
hydrauliksystem.

HewSaw R200 &r den minsta och mest ekonomiska modellen i HewSaws
utbud. Det dr en extremt flexibel maskin som kan processa stockar fran
under 7,5 cm till ndstan 35 cm i diameter och ldngder pa 2,4—6 m, allt
i samma postning.

Northland har samarbetat med HewSaw sedan 1990-talet.

—Var pappa, Roy, var en stor inspirationskalla for oss. Pa 90-talet tittade
han pa flera olika metoder for att saga klentimmer. Han fick se en tidig
version av HewSaws metod och var 6vertygad om att det var en fram-
gangsrik vdg for att mota vart dkade beroende av klentimmer for var
virkesforsorjning, sager Craig.

Den nya HewSaw-linjen &r den tredje maskinen fran Veisto som instal-
lerats pa Northland Forest Products.

— Genom dren har vi fortsatt vart samarbete med HewSaw och de har
uppdaterat vdr utrustning, vilket 6kat stockhastigheten och sdgutbytet. Jag
mdste sdga att nyckeln till vdra framgdngar dr att vi har haft ett ldngsiktigt
samarbete med en huvudleverantér som HewSaw, siger Craig.

Tack vare god framférhallning och planering i samarbete mellan
HewSaw, sagverket och underleverantérerna var uppstarten extremt
effektiv. Tack vare att en del férarbeten, som ledningsdragningar,
hydraulikarbeten och grundarbeten, genomférdes i god tid innan
maskininstallationen, behévde sdglinjen stdngas i endast |6 dagar fér
projektet.

I maj 2018 kunde Craig glatt rapportera att den nya HewSaw satt nytt
produktionsrekord for sdgverket.

— Den gor sitt jobb och det ska bli mycket spdnnande att se hur langt vi

kan komma med den nya maskinen, sdger han.
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Nar naturen har andra ideer

God planering ar nyckeln till ett lyckat projekt, men ibland
hinder saker som du inte kan kontrollera. Nagot manskapet

pa Northland Forest Products fatt erfara den harda vigen.

Nar en kund férbereder sig for att kopa en ny sdglinje frin HewSaw,
handlar det oftast om manader av diskussioner, planering, teknisk ut-
formning och besdk pa plats. Men att den ideala |&sningen har tagits
fram och kontraktet dr underskrivet betyder inte att arbetet dr fardigt.

Det dr da HewSaws After Sales-team kommer in i bilden, som med
lang erfarenhet noggrant planerar alla detaljer for installation och drift-
tagning av maskinen, med mélet att leverera en smidig och effektiv
start-up for kunden.

Det hér var ocksa fallet med Northland Forest Products i Fort
McMurray, Alberta — i Kanadas boreala region. Planeringen var gjord,
den nya HewSaw R200 A.l med 2R rundvridare var byggd och frakten
fran HewSaws fabrik i finska Mantyharju férbereddes. De férberedande
projektmdotena mellan HewSaw och underleverantérerna var genom-
forda och arbetsuppgifterna var férdelade mellan de olika parterna.
Men i maj 2016, just innan sdgmaskinen enligt planen skulle ldmna
fabriken, hade moder Natur andra idéer och bestimde sig for att
sdtta kdppar i hjulet for den omsorgsfulla planeringen.

— Planeringen var ldngt gdngen da forédande brdnder drabbade Fort
McMurray och dess omgivningar, vilket tvingade oss att dndra vdr strategi,
beridttar Craig Ewashko, som dr en del av dgarfamiljen och ansvarig for
det operativa arbetet pa sdagverket.

— Vi fick stdnga ner under en mdanad men kunde arbeta ndra tillsammans
med HewSaw for att senareldgga leveransen och projektet.

Forddelsen i skogsbranden var langtgdende. Hela staden Fort McMurray,
med cirka 80 000 invanare, evakuerades och témdes pa bara ndgra
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Férédande brinder som drabbade Fort McMurray. Branden déptes snabbt till
"The Beast

timmar. 2 400 byggnader forstérdes, bland dem flera Northlandan-
stdlldas hem, och uppskattningsvis 57 000 hektar skogsmark forstérdes
i ldgorna.

Medan nyhetsbilderna visade en strid strom av fordon och méanniskor
pa vdg sdderut pa den enda huvudvégen fran Fort McMurray, satte
Craig, hans bror och Northlands ordférande, Howie Ewashko, upp
ett liger pa sdgverksomradet, som dr beldget |18 kilometer nor om
staden vid Athabascaflodens strand. Med hjdlp av ett antal dedikerade
anstéllda och leverantérer, forsokte de radda sdgverket undan branden,
som media hade dopt till "The Beast”.

| samarbete med myndigheterna togs skogen ner runt sagverket.
Northlands anstdllda satte ut sprinklers pa hyvleriets tak och runt
huvudbyggnaden. De satte ocksa upp vattenkanoner pa strategiska
platser pa taket pa sdgverkshuset och vid timmerupplaget.

>

Nyhetsbrev

Allt medan bridnderna rasade runt om, férsvarade Northlands team
sitt sdgverk, samtidigt som de stod i kontakt med myndigheterna, och
den ansvarige distriktschefen Bernie Schmitte, for att fd del av det
senaste ndr det gdllde utvecklingen av branderna.

— Vi hade ett bra informationsflode och var beredd att Idmna om det
skulle kravas. Vi vdntade pa ett samtal fran Bernie, men till dess tdnkte
vi stanna kvar, berattar Howie.

Som det utvecklade sig, stannade Northlands team kvar pd sagverket
under hela tiden som Fort McMurray var evakuerat.Vid flera tillfdllen
under forloppet tog ocksa ett antal brandman sin tillflykt till sdgen for
vila och aterhdmtning.

Ndgra veckor senare, installerades ett tillfdlligt sprinklersystem for
sorjd med vatten fran den intilliggande floden.

— Det gav oss en trygghet. Tillsammans med vdra vattenkanoner och
tidigare sprinklers kunde vi fa ut 15 000 gallons med vatten i minuten.
Om elden skulle ndrma sig kunde vi starta vattensystemen och pd sd
sdtt motverka ytterligare spridning, berdttar Howie.

En manad efter evakueringen kunde myndigheterna bldsa faran éver
och invdnarna dtervédnda till staden. Northland lyckades under hela
tiden freda sitt fabriksomrade. Aven om det fanns en éverhingande
fara under nagra dagar, nadde branden aldrig fabriksomradets granser.
Men ndr Fort McMurray dppnade igen kom ndsta utmaning for Craig,
Howie och Northlands personal.

— Mdnniskor férlorade sina hem, affdrer forstérdes och det fanns en stor
brist pd boenden fér de som drabbats av branden och fér de féretag som
kom till staden for att hjdlpa till med dteruppbyggnaden, forklarar Craig.
— Vid den hdr tidpunkten, resonerade vi med HewSaws personal och
kom fram till att det Iag i allas intresse att skjuta upp projektet.

Februari 2019

Det tog ndstan ett ar innan situationen i Fort McMurray och pé sdg-
verket hade atergatt till det normala. Men ndr HewSaw-installationen
val satte igdng, gick allt enligt plan och de férsta stockarna kunde
sagas i den nya saglinjen den 3 september 2017, tio mdnader efter
den ursprungligt planerade drifttagningen.

— Som ett familjeféretag finns inte orden ge upp i vdrt vokabuldr,
sager Craig.

— Vi satsar i HewSaw och HewSaw satsar pd oss. Det kréves en stor
anstrdngning fran alla inblandade, men trots alla utmaningar med
skogsbrdnderna, kunde vi arbeta tillsammans och fa jobbet gjort

och i dag sdtter vi rekord med den nya maskinen.

Forsta stock i den nya R200 A.| maskinen. Fran vanster: Cameron McCreight
HewSaw. Craig Ewashko, dgare av Northland Forest Prod. Samt Chris Larsen
HewSaw.
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Folj med till Finland!

Wood-Safari, Finland. 1618 september 2019. Besoker tre sagverk och HewSaw’s verkstad

Finkain Y o Kkl

VI GOR FOLJANDE BESOK UNDER RESAN:

A. Mantyharju dir vi visar var moderna tillverkning av HewSaw-maskiner
B. Versowood, Hankasalmi med HewSaw SL250 3.3 installerad 2010

C. Metsawood,Vilppula med HewSaw SL250 3.4 installerad 2014

D. JPJWood med HewSaw SL250 2.2 installerad 2009.

Mandag 16 september:
Flyg Stockholm—Helsingfors. Overnattning pa Hitton hotell p& flygplatsen
20.00: Vilkomstmiddag pa Hilton hotell

Tisdag 17 september:

08.00: Buss avgar fran hotellet

08-10.00: Bussresa till Mantyharju.

10.00-14.00: Rundtur pa HewSaw-verkstad. Lunch pa Veisto’s mass
14.00—15.30: Buss till Hankasalmi as

15.30-17.00: Besok pa Versowood,

Hankasalmi. www.versowood.fi

17.00-18.00: Buss till Jyvaskyld

Overnattning pa Scandic Hotell

Middag pa Stefan Steak house

Onsdag 18 september:
08.00-09.30: Buss till Vilppula

09.30-12.00: Besok pa Metsd, Vilppula sagverk. www.metsawood.com
Lunch pa sagverksmdssen

12.30-13 Buss till Juupajoki

13.00-15.00 Besok pa JP) Wood. www.jpj-wood.fi

15.00-16.00 Tammerfors flygplats

18.00: Flyg till Sverige [ |

P

HewSaw
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